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Anläggningsstyrning






Läsanvisning till TRVAMA  Anläggning 10 Rev 1
TRVAMA Anläggning 10 Rev 1 innehåller Trafikverkets ändringar och tillägg till AMA Anläggning 10. 

TRVAMA innehåller de koder och rubriker där Trafikverket har gjort ändringar och tillägg.

Av läsbarhetsskäl har även överordnade koder och rubriker medtagits.
Texterna i TRVAMA ska föras över till objektspecifika tekniska beskrivningar  som upprättas i anslutning till AMA Anläggning 10. 

TRVAMA får inte användas som referensdokument till ett förfrågningsunderlag.

TRVAMA innehåller följande texttyper

Kravtexter
Kravtext i TRVAMA motsvarar en ändring eller tillägg av krav på det sätt som anges i AMA-Nytt. Kravtext ska där den aktuella koden och rubriken är relevant skrivas in som beskrivningstext i objektspecifik teknisk beskrivning. Kravtext är vänsterställd och rak.
Exempel:
Detta är en kravtext.

Förslag till beskrivningstext
Indragen text är förslag på beskrivningstext som ska användas när den är relevant för objektet. När texten används i objektspecifik teknisk beskrivning ska den vänsterställas med samma format som kravtext. Frågetecken ska bytas ut mot för objektet aktuellt krav.  

Exempel:
Detta är en indragen kravtext.
Råd och anvisningar

TRVAMA innehåller råd och anvisningar som är ändringar och tillägg av råd och anvisningar enligt RA Anläggning 10.

Råd och anvisningar skrivs med röd dold text i stycken som inleds med utropstecken. Ordbehandlingsprogrammet ska vara inställt för att visa dold text för att dessa ska vara synliga. 
Dold text används för att texten inte ska komma med i utskrivna beskrivningar. 
Den dolda texten ska inte skrivas in i den objektspecifika tekniska beskrivningen. Vid rätt inställning i ordbehandlingsprogrammet ska nedanstående röda text vara synlig. 
Exempel:
!
Med rätt inställning syns denna rådstext

Om det inte syns en röd text ovanför denna rad välj:  Word-alternativ/ Visa/ Dold text.(Gäller för Microsoft Office Word 2007) 
B
FÖRARBETEN, HJÄLPARBETEN, SANERINGSARBETEN, FLYTTNING, DEMONTERING, RIVNING, RÖJNING M M
bb
FÖRARBETEN

BBC
UNDERSÖKNINGAR O D

BBC.12
Jordmåns- och vegetationsundersökning
Om växtjord ska återanvändas som växtbädd för buskar och träd ska jordanalys göras på befintlig jord. Växtjorden ska kategoriseras enligt tabell RA DCL/2 och dess rekommendationer. Kemisk sammansättning ska analyseras enligt AL metoden och riktvärden enligt tabell RA DCL/3 ska följas. 
BC
HJÄLPARBETEN, TILLFÄLLIGA ANORDNINGAR OCH ÅTGÄRDER M M

BCB
HJÄLPARBETEN I ANLÄGGNING

BCB.4
Tillfälliga skydd av mark, vegetation, mätpunkt m m 

Rotzonen till träd som ska bevaras som står i nära anslutning till arbetsområdet, eller inom arbetsområdet ska stängslas in enligt kod BCB.42.  

BCB.44
Skydd av markyta i träds och buskars rotzon

!
Ange


-om träds rotzon ska avspärras hänvisa till kod BCB.42

BCB.7
Åtgärd för allmän trafik

BCB.71
Åtgärd för vägtrafik
!
Vägverkets IFS 2009:4 med bilaga Säkerhet vid arbete på väg upphör att gälla 2012-12-31 men får användas under en övergångsperiod dock längst till och med 2012-12-31. 

!
TRVK Apv (TRV 2012:12863) samt TRVR Apv (TRV 2012:12864) har fastställts 2012-05-07 och får användas omgående.

!
TRVK Apv (TRV 2012:12863) samt TRVR Apv (TRV 2012:12864) ska användas i alla upphandlingar från och med 2013-01-01. Då upphör också Vägverkets IFS 2009:4 att gälla.

BCB.7122
Tillfällig gångbrygga
!
När TRVK Apv (TRV 2012:12863) samt TRVR Apv (TRV 2012:12864) används, ange krav med ledning av TRVK Apv avsnitt 5.1 samt TRVR Apv avsnitt 5.2 
BCB.713
Tillfällig vägtrafikanordning
!
När TRVK Apv (TRV 2012:12863) samt TRVR Apv (TRV 2012:12864) används gäller följande:

!
I RA Anläggning 10 utgår följande text:   

!
”Ange


- om Trafikverkets ”Säkerhet vid arbete på väg ska tillämpas


- typ av vägmärken  


- typ av vägmarkeringar ”

I AMA Anläggning 10 utgår följande text:

” Tillfälliga trafikanordningar…..och funktionsdugliga.”

Den ersätts med:

Trafikanordningar ska utföras enligt krav i TRVK Apv kapitel 3 med nedan angivna ändringar och tillägg. 

!
Ange objektspecifika krav på trafikanordningar vid vägarbete. Se AFC.142 och TRVK Apv kapitel 3. 
Trafikanordningar ska utföras enligt krav i TRVK Apv kapitel 3 med nedan angivna ändringar och tillägg. 

!
Ange 

- om annan storlek än normalstorlek ska gälla för vägmärke.


- om variabla meddelandeskyltar, VMS ska anordnas på vägar med två körfält eller fler i samma riktning och när antalet körfält minskar på grund av vägarbete och ange i så fall gällande krav. 

- om VMS får användast som skylt. 


- om något annat ska gälla för vägmärken och andra anordningar när vägarbetet avslutas som inte gäller under vägarbetet än det som framgår av TRVK Apv kapitel 3. 


- om lyktor ska användas för att förstärka vägmärken eller vägmärkesvagn och i så fall krav på lyktorna enligt TRVK Apv avsnitt 3.1.


- om ljusanordningar enligt TRVK Apv avsnitt 3.3.5 på skyddsfordon ska ha en annan storlek än normal.


- gällande krav om vägarbete medför att fri höjd på 4,5 m minskas och ingen omledningsväg finns. Se TRVR avsnitt 3.1.


- krav på vägmarkeringar och vägbanereflektorer som inte framgår av TRVK Apv avsnitt 4.2.
!
Om det förekommer löst stenmaterial på vägbanan ange nedanstående text. 
Om det förekommer löst stenmaterial på vägbanan gäller krav i TRVK Apv avsnitt 2.9. 

!
Se TRVR Apv kapitel 3.1.1 om råd för förbudsmärken. 
!
Se nedan förslagstexter som kan användas när de är relevanta för projektet. 

Förbudsmärken ska upprepas på sträcka mellan korsningar på motsvarande sätt som för varningsmärken.

Vid utmärkning av intermittent arbete i vägmitt på väg som inte är mötesseparerad ska utöver krav på skyddsfordon även finnas förvarningsfordon i båda riktningarna.

Vid intermittent arbete på väg ? ska markplacerade vägmärken anordnas.

Vid intermittent arbete på väg ? ska X5 Gul ljuspil eller ljuspilar användas på det fordon som trafikanterna först kommer i fatt i varje körfält. Gällande krav framgår TRVK Apv avsnitt 3.3.5.

Vid överledning på motorväg ska X1 markeringspil med rinnande ljus användas. Egenskaper på lyktor framgår av TRVK Apv avsnitt 4.3.

!
Se TRVR Apv kapitel 3.2.1 om råd för VMS. 
!
Se nedan förslagstexter som kan användas när de är relevanta för projektet. 
Vid trafikomläggning på väg ? ska variabla meddelandeskyltar, VMS, användas.  

VMS som vägmärke ska vara fristående och visa ?. 

VMS som vägmärke ska vara monterat på fordon och visa ?. 

VMS som skylt ska kunna informera om ?.

Egenskaper för VMS framgår av TRVK Apv avsnitt 3.2.1.
!
Ange objektspecifika krav på vägmarkeringar vid vägarbete.

Vägmarkeringar ska utföras enligt krav i TRVK Apv avsnitt 4.2 med nedan angivna ändringar och tillägg. 
!
Ange krav på när tillfällig vägmarkering ska utföras enligt TRVR Apv avsnitt 4.2.2.samt: 


- krav på utförande. 


- garantitid (anpassad efter behovet).


- när tillfällig vägmarkering ska tas bort.
!
Ange om X3 Markeringsskärm inte behövs vid tillfällig vägmarkering. Se TRVR Apv avsnitt 4.2.2.

!
Ange gällande krav för tillfällig vägmarkering när fräsning utförs mer än 5 dagar innan beläggning utförs. Se TRVR Apv avsnitt 4.2.2.

BCB.714 
Tillfällig trafikdirigering
!
När TRVK Apv (TRV 2012:12863) samt TRVR Apv (TRV 2012:12864) används gäller följande:

I AMA Anläggning 10 utgår följande text:

” Mötesförbud ska….högst 150 m lång.”

!
Ange om mötesförbud ska tillämpas. Se TRVR Apv avsnitt 4.1.1.
Trafikregleringar ska utföras enligt krav i TRVK Apv avsnitt 4.1 med nedan angivna ändringar och tillägg. 

!
Ange om hastighetsnedsättning till 30 eller 50 km/tim får tillämpas och i så fall gällande krav. 

!
Hastighetsnedsättning eller andra inskränkningar får tillämpas med vägmärken på det sätt som framgår av gällande föreskrifter eller det beslut som ligger till grund för föreskrift. Hastighetsnedsättningen får dock endast tillämpas när den behövs för vägarbetarnas eller trafikanternas säkerhet, samt vid tekniska behov, exempelvis gjutningsarbeten. 

Hastighetsnedsättning till 30 km/h får ske som längst på en sträcka av ? m.

Hastighetsnedsättning till 50 km/h får ske som längst på en sträcka av ? m.                  
!
Ange: 

- gällande regleringsform och krav för trafikreglering enligt TRVR Apv kap. 4.1.


- anslutande vägar med obetydlig trafikmängd och ingen genomfartstrafik som inte behöver trafikregleras enligt TRVR Apv avsnitt 4.1.   


- om annan väntetid än vad som gäller enligt TRVK Apv avsnitt 4.1 får användas.


- när trafikreglering med vägmärken enligt TRVK Apv avsnitt 4.1.1 får användas.


- när reversibla körfält enligt TRVK Apv avsnitt 4.1.2 ska tillämpas och hur reglering ska ske.


- när trafiksignal ska kompletteras med ytterligare en signal på högre nivå enligt TRVR Apv avsnitt 4.1.4.


- när lotsning med två bilar från var sitt håll enligt TRVR Apv avsnitt 4.1.6 krävs.


- maximal längd av sträcka då dubbellots får tillämpas. Se TRVR Apv kap. 4.1.6.

BCB.715 
Tillfällig vägbelysning

!
När TRVK Apv (TRV 2012:12863) samt TRVR Apv (TRV 2012:12864) används gäller följande:

!
I RA Anläggning 10 utgår följande text:   

!
”
- krav på belysning”

!
Ange om tillfällig vägbelysning ska utföras och gällande krav. Se TRVR Apv avsnitt 2.7.

BCB.716 
Tillfällig tillsyn av väg m m

Vid halka förorsakad av entreprenaden ska åtgärder vidtas enligt TRVK Apv avsnitt 2.10.
BCB.7182 
Tillfälliga kantstöd, barriärer o d

!
Ange objektspecifika krav på skyddsanordningar vid vägarbete. Se AFC.142. 

Skyddsanordningar ska utformas enligt krav i TRVK Apv avsnitt 5.5 med nedan angivna ändringar och tillägg. 
!
Ange:


- gällande krav på skyddsbarriärer. Se TRVR Apv avsnitt 5.5.5.1.


- om andra krav gäller för energiupptagande skydd liksom krav på energiupptagande skydd på andra vägar än vad som framgår av TRVK Apv avsnitt 5.5.2.


- om annat krav gäller enligt regionalt beslut när ett fordon ställs upp vid fast arbetsplats för att vara en avstängning tvärs vägen än vad som framgår av TRVK Apv avsnitt 5.5.2.


- om enligt regionalt beslut avsteg medges från krav på tvärgående energiupptagande skydd på vägar med 250 ÅDT eller lägre enligt vad som framgår av TRVK Apv avsnitt 5.5.2.


- om en särskild typ av tvärgående energiupptagande skydd enligt TRVK Apv avsnitt 5.5.3 krävs i en viss situation.


- höjd på fallskydd med hänsyn till oskyddade trafikanter vid demontering av broräcke. Se TRVR Apv avsnitt 5.5.4.


- om högre krav på längsgående energiupptagande skydd än vad som framgår av TRVK Apv avsnitt 5.5.4 gäller och ange i så fall gällande krav.


- om enligt regionalt beslut medges avsteg från krav på längsgående energiupptagande skydd mot vad som framgår av TRVK Apv kap 5.5.4 och TRVR Apv avsnitt 5.5.4.  

BE
FLYTTNING, DEMONTERING OCH RIVNING
BED
RIVNING
BED.14
Rivning av bro, brygga, kaj, mur, tunnel, kammare o d

BED.1418
Rivning av diverse brokonstruktioner

!
Ange att fyllning ska tas bort för stenvalvsbroar.

BF
TRÄDFÄLLNING, RÖJNING M M

BFF
UPPLÄGGNING OCH LAGRING AV TILLVARATAGEN MARKVEGETATION OCH JORDMÅN

BFF.3
Uppläggning och lagring av tillvaratagen markvegetation 
Upplag och lagring ska anpassas så att spårbarhet av markvegetationen möjliggörs samt att lagrad markvegetation behåller kvalitet för återetablering. 

!
Ange


-om och på vilket sätt markvegetation ska hållas ogräsfri


-krav på upplagets form och höjd. Rekommendation är att massor lagras i strängar som inte är högre än 2 m.

BFF.4
Uppläggning och lagring av tillvaratagen jordmån

Upplaget får ej packas vare sig genom att maskiner kör på upplaget eller att det packas med skopa eller dyl.  Detta gäller när massorna utgörs av packningskänsliga jordar som 13b-16b enl. tabell DC/2

Upplag och lagring ska anpassas så att spårbarhet av jordmånen möjliggörs samt att lagrad jordmån behåller sin kvalitet.
Upplag ska vara avvattnade och dränerade. 
!
 Ange


-krav på  spårbarhet av massor som ska återanvändas


-krav på upplagets form och höjd. 
!
Rekommendation är att massor lagras i strängar som inte är högre än 2 m.

BG
SPONT
bgb
tillfällig spont

BGB.11
Valfri sponttyp för ledningsgrav


Rörledning ska kontrolleras att den kan uppta uppkommande belastningar vid borttagning av spont efter fyllning.

BGB.211
Avsträvad stålspont för ledningsgrav


Rörledning ska kontrolleras att den kan uppta uppkommande belastningar vid borttagning av spont efter fyllning.
BGB.411
Konsolspont av stål för ledningsgrav


Rörledning ska kontrolleras att den kan uppta uppkommande belastningar vid borttagning av spont efter fyllning.

BGC
PERMANENT SPONT

!
Följande stycke i RA Anläggning 10 utgår: Ange om spont ska utföras … ska ersättas av SS-EN 10219-1 (2) och -2 (2).
!
Övrig text gäller med följande tillägg:
!
Hänvisningar i kapitel 2 i SS-EN 12063 ska ändras till nu gällande SS-EN.
!
Utförande och kontroll av sponter ska göras enligt SS‑EN 12063 (1) med nedan angivna ändringar och tillägg. 
!
I de fall permanent spont av stål nyttjas som stödmur ska dessutom följande gälla:
Förankringar ska provdras till 1,5 gånger sin dimensionerande bärförmåga. Av stagen ska 25 %, dock minst tre, provdras. Påkänningen i stagen under provdragningen ska begränsas enligt SS-EN 1992-1-1, 5.10.2 (1) P.
I ytor som ska vara vattentäta eller är synliga ska öppningar i sponten vid spontlås och liknande fyllas igen med ett material som är vattentätt, elastiskt, har god vidhäftning och är övermålningsbart.
Korrosionsskyddet av förankringsstagen ska ha minst samma beständighet som korrosionsskyddet på övriga delar av spontkonstruktionen.
BJ
GEODETISKA MÄTNINGSARBETEN

BJB
GEODETISKA MÄTNINGSARBETEN FÖR ANLÄGGNING OCH FÖR GRUNDLÄGGNING AV HUS

Samråd inom geodetisk mätning ska utföras med ansvarig mätningsingenjör hos beställaren.

För geodetiska mätningsarbeten krävs att namngiven mätningsansvarig uppfyller angivna grundkrav och tilläggskrav.

!
Av grundkraven anges oftast (1) med alternativ(2) för väguppdrag.

!
Av grundkraven anges oftast (1) med alternativ (3) för järnvägsuppdrag.
Något av följande grundkrav ska vara uppfyllt; 
(1) Av Trafikverket utfärdat ”BEHÖRIGHETSINTYG för Mätningstekniska arbeten i Trafikverket” med lägsta nivå ? för Behörighetstyp.

!
Ange lägsta nivå för Behörighetstyp. 
(2) Av Vägverket utfärdat ”BEHÖRIGHETSINTYG för Mätning och kartläggning inom Vägverkets tillsynsområde” med lägsta nivå ? för Behörighetsklass.

!
Ange  lägsta nivå för BehörighetsklaSS-ENl. Vägverkets klassningssystem.

(3) Av Banverket utfärdat ”BEHÖRIGHETSINTYG för Mätning och kartläggning inom Banverkets tillsynsområde” med lägsta nivå ? för Behörighetsklass.

!
Ange lägsta nivå för BehörighetsklaSS-ENl. Banverkets klassningssystem
!
Objektspecifika tilläggskrav kan anges då det är tillämpligt;

!
Ange tilläggskrav;

Exempel på tänkbara tilläggskrav;


- Dokumenterad erfarenhet av Vägprojekt/Järnvägsprojekt (välj) .


- Dokumenterad erfarenhet av etablering av stomnät i Vägmiljö/Järnvägsmiljö (välj) .


- Dokumenterad erfarenhet av mätning i Vägmiljö/Järnvägsmiljö (välj).


- Dokumenterad erfarenhet av projekt där ett projektanpassat nätverks-RTK utgjort basen för den geodetiska infrastrukturen.


- Dokumenterad erfarenhet av projekt där maskinstyrning/maskinguidning använts.

GEODETISKA MÄTNINGSARBETEN FÖR
 JÄRNVÄGSANLÄGGNING

Geodetiska mätningsinstrument och kompletterande mätningsutrustning ska ha genomgått dokumenterade kontroller och justeringar enligt BVS 1584.10, kapitel 6.2 och bilaga A.

Kodning av stompunkter och mätta punkter ska utföras enligt BVF 584.01, BVH 584.012, BVH 584.016.
Stommätning, inmätning och utsättning ska utgå från punkter som anvisas av beställaren.
BJB.1
Stomnät
Geodetiska mätningsarbeten för järnvägsanläggning
Stommätning ska utföras enligt BVS 1584.10, kapitel 8. 
!
Ange alternativ
!
Alternativ A:

Entreprenören ansvarar för rekognosering, markering inklusive material, mätning, beräkning, utvärdering och redovisning av nya punkter i stomnäten i plan och höjd under entreprenadtiden. Nya stompunkter ska etableras i samråd med beställaren och godkännas av beställaren. 
!
Ange under §7 i EK ( Entreprenadkontrakt ) 
Förteckning över gällande (och godkända) stomnät ska levereras till beställaren minst 3 veckor före slutbesiktning.
!
Alternativ B:

Beställaren ansvarar för rekognosering, markering inklusive material, mätning, beräkning, utvärdering och redovisning av nya stompunkter under entreprenadtiden. Entreprenör ska anmäla senast två veckor i förväg när stompunkt ska ersättas. För skadad stompunkt som inte anmälts 2 veckor i förväg, bekostar entreprenören allt arbete för etableringen av ny stompunkt.

BJB.2
Inmätning 

Inmätning av skadliga rörelser

För att kontrollera rörelser ska ett geotekniskt kontrollprogram upprättas.
!
Ange


- mätmetod


- mätnoggrannhet


- mätfrekvens


- placering


- gränsvärden.


- redovisning.

!
Ange  hur beställaren redovisar punkter som ska användas av entreprenören.
C
TERRASSERING, PÅLNING, MARKFÖRSTÄRKNING, LAGER I MARK M M

CB
SCHAKT

CBB
JORDSCHAKT
!
Vid schakt nära rotzon för träd eller buske där rötter ska bevaras: . 
!
Ange kod BCB.51 i OTB samt MF.
CBB.15
Blockrensning i befintlig mark för väg, plan o d

Andra stycket i AMA Anläggning 10 utgår: Vid blockrensning … i ett sammanhang.

Övrig text gäller med följande tillägg:

För att vid blockrensning förhindra att terrassen blöts upp och därmed får nedsatt bärighet ska schaktning, blockrivning, fyllning och packning utföras i ett sammanhang.
CBB.311
Jordschakt för va-ledning o d


Schakt för va-ledning o d ska utföras enligt principritning CBB.311:1. 


Kompletterande schakt för förstärkning av ledningsbädd för va-ledning o d ska utföras enligt principritning CBB.311:2.
CBB.3112
Jordschakt för dränledning 

Dränledning för järnväg

!
RA-text under denna rubrik i RA Anläggning 10 utgår: Ange utformning av … BVS 581.161, bilaga CEB.311.
!
Övrig text I RA gäller med följande tillägg:
1
Schakt för dränledning ska utföras enligt figur TRV CBB/11
Figur TRV CBB/11 Läggningsdjup under dikesbotten till dränrörs underkant.
CBB.3121
Jordschakt för vägtrumma
Schakt för vägtrumma ska utföras enligt figur TRV CBB/12.
1) Måttet kan behöva ökas till mer än D/2 vid rörbädd på tjälfarlig jord.
2) Lutning i 1:1 eller flackare.


Figur TRV CBB/12 Schakt för vägtrumma.
!
Femte RA-stycket under denna rubrik i RA Anläggning 10 utgår: Ange om schaktning … principritning ska gälla.
!
Ange tillämpligt alternativ för tjälskydd 
!
Alternativ 1
Schakt för tjälskydd av trumma genom utförande av tjock trumbädd under ledningsbädd ska utföras enligt principritning CBB.3121:2.
!
Alternativ 2
Schakt för tjälskydd av trumma genom utförande av isolerad trumbädd under ledningsbädd ska utföras enligt principritning CBB.3121:3 
CBB.3122
Jordschakt för järnvägstrumma

Text i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts av:

Jordschakt ska utföras enligt figur TRV CBB/13.

!
Ange

- typ av frostskydd enligt figur TRV CBB/13

- lägsta lågvattenyta

- trumdiameter.

 Figur TRV CBB/13 Jordschakt för järnvägstrumma.
CBB.44
Jordschakt för järnväg, zonschakt

Schakt i befintlig banvall ska utföras enligt figur TRV CBB/14 och med största tillåtna schaktlängd 3,0 m i schaktbotten. Schaktningen, fyllningen och packningen till angivna gränser i TRV CBB/14 ska utföras i ett sammanhang innan befintligt spår trafikeras.
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 Figur TRV CBB/14 Jordschakt för järnväg, zonschakt.

!
Maximalt urgrävningsdjup H beror på de geotekniska förhållandena. 
!
Ange krav under YCC om entreprenören ska upprätta ritningar och redovisa stabilitetsberäkningar som visar maximalt urgrävningsdjup samt eventuellt behov av förstärkning.

CBB.51
Jordschakt för grundläggning av bro

UTFÖRANDEKRAV

Schaktbotten ska iordningställas så att den utgör ett bra underlag för den överliggande konstruktionen. 

Om grundvattennivån eller portrycksnivån i jordlager under grundläggningsnivån stiger över tillåten nivån ska schakten omedelbart vattenfyllas eller belastas med jord. 
Jordschakt under vatten för grundläggning av bro

Tredje stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår: Vid schaktning ska … som omgivande vattenyta.

Övrig text under denna rubrik gäller med följande tillägg:

Vid schaktning ska vattennivån i schakten hållas på lägst samma nivå som omgivande vattenyta eller på en sådan nivå att tyngden av vattnet och ett eventuellt tätt underliggande jordlager med säkerhet överstiger portrycket i en vattengenomsläpplig jord därunder.
CBB.71
Avtäckning av berg

Efter avtäckning ska anmälan göras till beställaren för besiktning och beslut om jordslänter eventuellt ska utföras med flackare lutning än föreskriven.

CBB.72 
Urgrävning av svag undergrund

KONTROLL

Kontroll av utförd schakt ska minst omfatta att:


- schakt är utförd med föreskriven schaktbredd, schaktnivå och släntlutning

- föreskriven vattennivå i schaktgropen följs


- ingen skadlig omgivningspåverkan inträffar.

All kontroll ska dokumenteras.

CBB.721
Urgrävning för väg och plan o d

Schakt ska utföras till fast botten eller angiven nivå.
CBB.724
Urgrävning för järnväg

Schakt ska utföras till fast botten eller angiven nivå.
CBB.7251
Urgrävning för bro

!
Denna kod och rubrik används inte för Trafikverkets broar. Hela schakten beskrivs under CBB.51.

CBB.88
Diverse förschakt

Jordschakt intill befintliga brostöd

Schakt ska bedrivas så att befintligt brostöd inte skadas.

!
Ange till hur stort djup schakten ska utföras.

CBC
BERGSCHAKT
Godkännande från vederbörande myndighet och berörd anläggningsägare ska finnas innan arbetet påbörjas.
!
Om entreprenören ska inventera eventuella skadeverkningar på beställarens och tredje parts egendom samt redovisa vilka åtgärder som kommer att vidtas, ange detta i AF under tillämplig kod.
Förskärning i anslutning till tunnelmynningar för järnväg ska utföras enligt BVH 585.31, kapitel 7.1. 

!
Krav på begränsning av vatteninläckning i salvhål anges i den tekniska beskrivningen.

Efter rensning av bergbotten ska kontroll av nivåer, uppstickande berggaddar och vatteninläckning utföras. 
Skonsam sprängning
!
Ange om laddningskoncentrationen ska begränsas.

Laddningskoncentration för konturhål ska begränsas till ? kg/m och bottenladdning till ? kg för håldjup ? m.

Laddningskoncentration för 1:a kanthålet ska begränsas till ? kg/m och bottenladdning till ? kg för håldjup ? m.

Laddningskoncentration för 2:a kanthålet ska begränsas till ? kg/m och bottenladdning till ? kg för håldjup ? m. 

Försiktig sprängning

All sprängning ska utföras som försiktig sprängning enligt VV Publikation 2003:2, Spränghandboken. 
Bergschaktningsklasser och teoretisk skadezon för slänter brantare än 1:1

Konturhål för sprängning ska ansättas utanför teoretisk sektion i regelbundet mönster och med konstanta avstånd.

Konturhåls avvikelse ska i hålbotten ligga inom angiven borrningsklaSS-ENligt tabell TRV CBC/1.
Meningen ”Konturhåls avvikelse får i hålbotten vara högst 0,3 m.” utgår.

! 
Ange eventuell maximal avvikelse i hålbotten för konturhål

Tabell TRV CBC/1 Tillåten borrhålsavvikelse i hålbotten för konturhål 

CBC.1
Bergschakt för väg, plan o d samt vegetationsyta

CBC.11
Bergschakt för väg, plan o d

!
Beskrivningen ska utformas med beaktande av ”Sprängteknik” VV-publ. 2001:104. 

CBC.111
Bergschakt kategori A för väg, plan o d
Teoretisk bergkontur ska markeras före ansättning vid borrning .  

Avvikelsen i konturhålen ska vara mindre än 20 mm/m borrhål, dock högst 0,3 m. 

Kanthål får borras med max 64 mm borrkrona och ska ansättas enligt figur  CBC/4. Laddningsmängden i kanthålen ska proportioneras så att skadezonen inte blir djupare än skadezonen av konturhålen. Laddningskoncentrationen i kanthål ska begränsas till 1,1 kg/m i rad 1 och 2,55 kg/m i rad 2 enligt figur CBC/3 

!
Välj utlastningsmetod beroende av bergets kvalitet eller tillåten trafikering/nedsmutsning av bergunderbyggnaden. Ej vald metod överlåter till entreprenören att välja:
!
Metod 1

Utlastning ska utföras i en etapp ned till 0,2 m under bergunderbyggnadens överyta.

!
Metod 2
Utlastning ska utföras i två etapper först till 1,0 m över överyta på bergunderbyggnad, sedan till angiven utlastningsnivå. Inga transporter, krossningsaktiviteter eller föroreningar får förekomma på den färdiga utlastningsytan.

CBC.3
Bergschakt för ledning

Beakta utifrån tunnels täthetskrav om bergschakt för ledning i tunnel eller tillhörande utrymme får utföras med ståndarborrning.
CBC.31
Bergschakt för rörledning 
Efter bergschakt för rörledning ska avtäckning kompletteras så att en minst 0,5 m bred frilagd bergyta erhålls på båda sidor om det sprängda schaktet.
CBC.4
Bergschakt för spåranläggning
CBC.41
Bergschakt för järnväg
Släntlutning ska avgöras i samråd med beställaren efter avtäckning.

!
Ange om beställaren ska beredas tillfälle att avgöra om bultning av släntkrön före sprängning av kontur vid arbete inom områden med mindre gynnsamma bergförhållanden.

CBC.5
Bergschakt för bro, brygga, kaj, kassun o d

!
Ange fritt mått, A, mellan blivande bottenplattan och schaktsläntfot, enlig figur MER CBC/8.

CC
PÅLNING

Pålars geotekniska bärförmåga ska verifieras enligt TK Geo.
Pålar ska gjutas in i bottenplatta, påldäck eller pålplatta. Ingjutningsmått framgår av arbetsritning. 

 CCB
SLAGNING AV PÅLAR

UTFÖRANDEKRAV

För pålar som påverkas av dragkraft ska förankring enligt arbetsritning anordnas.

Verifiering av geoteknisk bärförmåga för tryckkraft

!
Hänvisningen i RA 10 till VVFS 2009:19 och EKS7 i fjärde stycket utgår och ersätts av hänvisning till VVFS 2004:43 och BFS 2008:8.

Pålningsprotokoll

Sista stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts av följande text:
Efter inmätning ska ritningarna revideras så att installerade pålars verkliga inmätta lägen, riktningar, lutningar och längder framgår. Revideringen ska också visa bortslagna pålars lägen.
KONTROLL
Grundkontroll
Installerade pålars läge och längd
Sista stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.
Grundkontroll av en pålgrupps verkliga bärförmåga ska omfatta kontrollberäkning av pålgruppen med beaktande av alla pålars verkliga längder samt inmätta lägen, riktningar och lutningar i pålavskärningsplanet.
Vid behov ska pålningen eller anslutande konstruktioner kompletteras baserat på resultatet av kontrollberäkningen.
CCB.1
Slagning av pålar av betong
MATERIAL- OCH VARUKRAV

För åberopad standard under denna rubrik i AMA Anläggning 10 gäller SS‑EN 12794 + A1.
!
Ange annan exponeringsklass om pålen installeras i aggressiv jord. Exempel på aggressiva jordar är f.d. soptippar, mark med industriella restprodukter, sulfidhaltig jord, torv, bark, jord med hög halt av organiskt material, salthaltig jord och mark där elektriska likströmmar förekommer.

CCB.12
Slagning av pålar av betong för bro

MATERIAL- OCH VARUKRAV
För åberopad standard under denna rubrik i AMA Anläggning 10 gäller SS‑EN 12794 + A1.
CCB.2
Slagning av pålar av stål

UTFÖRANDEKRAV

För åberopad standard under denna rubrik i AMA Anläggning 10 gäller SS-EN 1090-2 och bilaga TRV GBD/3. 

CCB.22
Slagning av pålar av stål för bro

Hänsyn till låga temperaturer ska tas vid slagningen.

CCB.221
Slagning av spetsburna pålar av stål för bro

UTFÖRANDEKRAV

För åberopad standard under denna rubrik i AMA Anläggning 10 gäller SS-EN 1090-2 och bilaga TRV GBD/3. 

Tilläggskontroll

För åberopad standard under denna rubrik i AMA Anläggning 10 gäller SS-EN 1090-2 och bilaga TRV GBD/3. 
CCB.222 
Slagning av mantelburna pålar av stål för bro 

MATERIAL- OCH VARUKRAV 

Grova stålrörspålar 

Kraven i Pålkommissionens rapport 90 Grova stålrörspålar – anvisningar för dimensionering, utförande och kontroll, avsnitt 3.3.4 och 5.1 ska vara uppfyllda. 

Omfattning av ytbehandling 

Vid ingjutning av ytbehandlade stålrörspålar i betong ska minst 50 mm av den del som är försedd med ytbehandling vara ingjuten. Motsvarande mått ska vara minst 100 mm om gjutningen utförs mot jord. 

UTFÖRANDEKRAV 

Pålar av stål ska utföras enligt SS-EN 1090-2 och bilaga TRV GBD/3. 

KONTROLL 

Tilläggskontroll 

Kraftöverförande svetsar i pålar av stål ska kontrolleras enligt SS-EN 1090-2 och bilaga TRV GBD/3. 

Provning 

!
Ange under aktuell kod och rubrik; 

!
– omfattning av radiografering i % av    stumsvetsade skarvar 

!
– vilka delar som ska radiograferas. 

CCB.3
Slagning av pålar av trä

MATERIAL- OCH VARUKRAV
Pålskor

Andra stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår: ”Träpåle som … av minst 2,0 mm”.

Övrig text under denna rubrik gäller med följande tillägg:

Träpåle som ska slås ned genom fasta eller stenbemängda jordlager ska förses med hel sko av plåt med en godstjocklek av minst 2,0 mm.
CCD.21
Borrning av stålkärnepålar

Rillor

Endast den längd som behövs för att överföra kraften med hänsyn till den dimensionerande vidhäftningshållfastheten behöver ha påläggssvetsar. Det med påläggssvetsar försedda områdets längd  framgår av arbetsritning.
CCD.211
Borrning av stålkärnepålar för bro, brygga, kaj o d

UTFÖRANDEKRAV

För åberopad standard under denna rubrik i AMA Anläggning 10 gäller SS-EN 1090-2 och bilaga TRV GBD/3. 

Tilläggskontroll

För åberopad standard under denna rubrik i AMA Anläggning 10 gäller SS-EN 1090-2 och bilaga TRV GBD/3.
CCE
GRÄVNING OCH GJUTNING AV PÅLAR

MATERIAL- OCH VARUKRAV

!
Ange vid installation i aggressiv jord. Exempel på aggressiva jordar är f d soptippar, mark med industriella restprodukter, sulfidhaltig jord, torv, bark, jord med hög halt av organiskt material, salthaltig jord och mark där elektriska likströmmar förekommer.

Slitsmur
Exponeringsklass ska vara XC2/XF1 enligt SS 137003 om inget annat anges. Livslängdsklass ska vara L100.
UTFÖRANDEKRAV

Pålar

Sista stycket i AMA Anläggning 10 utgår.
Slam i schaktbotten ska om konstruktionen är spetsburen avlägsnas genom pumpning innan gjutning.

Slitsmur

Sista stycket i AMA Anläggning 10 utgår.
Slam i schaktbotten ska om konstruktionen är spetsburen avlägsnas genom pumpning innan gjutning.
CDB.233
Jordförstärkning med kalkcementpelare
!
Ange material- och varukrav enligt TK Geo bilaga A1. 
CDC
BERGFÖRANKRING

CDC.1
Bergförankring med bult, linor och nät

KONTROLL

För ingjutna, ej förspända, bultar ska icke förstörande provning genom analys av mekaniska vågor som sänds genom bulten utföras.

Utdragsprovning av ingjutna bultar ska utföras enligt ASTM D 4435-08 för att bestämma bultarnas lastupptagande förmåga i aktuell geologisk miljö. Bultarna ska gjutas in med samma brukssammansättning och ingjutningsmetod som ska användas i produktionen. Provningen ska utföras efter 28 dagars härdning. Vid krav på snabbare verkningsgrad ska härdningstiden anpassas efter verkningstiden. Bultarnas last och deformation ska registreras under provningen. Detaljerat provningsprogram ska upprättas.

Förundersökning

Förundersökning av bultar ska förutom angivet i AMA minst omfatta:

· arbetsmetod

· utdragsprovning

Bultarna provdras till motsvarande 90 % av stålets sträckgräns.

För ingjuten bergbult ska utdragsprov genomföras på två bultar av varje typ, i berg 0,5 respektive 1,5 m.

För övriga bulttyper ska omfattning av förundersökning godkännas av beställaren utgående från tidigare dokumenterade erfarenheter av aktuella metoder och material. 

!
Omfattning av respektive kontroll/provning avseende förundersökning av bultar ska anges av projektör.

Fortlöpande provning

Fortlöpande provning av bultar ska förutom angivet i AMA omfatta utdragsprovning som utförs som stickprovskontroll.
För andra bulttyper än ingjutna bultar ska omfattning av fortlöpande provning godkännas av beställaren. Godkännanden kan grundas på tidigare dokumenterade erfarenheter av material och metoder.
Kontroll med icke förstörande provning genom analys av mekaniska vågor som sänds genom bulten ska inledningsvis utföras för 10 % av de 200 första bultarna. Erhålls godtagbara resultat kan provningsomfattningen minskas till 2 %. 

CDC.2
Provning av bergmassans och förstärkningarnas stabilitet
KONTROLL

Fortlöpande provning

Kontroll av bergmassa ska omfatta kontroll av överensstämmelse mellan verkliga berg- och grundvattenförhållanden och de förutsättningar på vilka projekteringen baserats.
!
Mätprogram för kontroll av bärande huvudsystems stabilitet kan omfatta konvergensmätning i tunneltvärsnittet samt deformations- och spänningsmätning i bergmassan runt tunneln.

!
Kontroll av lastupptagning i förstärkningskonstruktion kan omfatta:

· mätning av laster i bultar

· mätning av axiella och tangentiella laster/spänningar i betong och sprutbetong

· mätning av stagkrafter.

Kontroll av bergmassa ska vid behov omfatta sonderingsborrning framför tunnelfront och kontroll av grundvatten med avseende på inläckande mängd och aggresivitet mot betong och stål, inklusive armering och bultar. 

Dokumentation
Vid bergmekanisk mätkontroll av stabilitet och belastningar på förstärkningskonstruktion ska utöver det som står i AMA, larmnivåer, utvärderingskriterier om detta inte finns angivet i hänvisad standard eller metodbeskrivning, stipulerade krav för den egenskap som provningen avser samt övrig information och observationer som är relevanta för provningsresultatetredovisas:

CDD
TÄTNING OCH INFILTRATION AV BERG KRING TUNNLAR, BERGRUM O D

KONTROLL

Kontrollplaner ska upprättas av entreprenören och redovisas för beställaren innan arbete påbörjas.
I de fall åtgärden är infiltration ska omfattning och utförande bestämmas av beställaren.

CDD.1
Injektering

MATERIAL- OCH VARUKRAV

!
Krav på kemiska produkter ska hanteras i AF
Fjärde stycket i AMA utgår. 

Dokumentation
Provningsresultat ska sammanställas enligt följande: 
-
provningsmetod med eventuell hänvisning till standard eller metodbeskrivning

-
materialsammansättning till exempel bruksblandning

-
datum, tidpunkt och utförare för varje enskild provning

-
var provning utförts, t.ex. objektets namn och sektionsangivelse

-
resultat

-
utvärderingskriterier om detta inte finns angivet i hänvisad standard eller metodbeskrivning

-
stipulerade krav för den egenskap som provningen avser

-
övrig information och observationer som är relevanta för provningsresultatet.

CEB
FYLLNING FÖR VÄG, BYGGNAD, BRO M M

CEB.1
Fyllning för väg, plan o d samt vegetationsyta

CEB.1111
Fyllning kategori A med sprängsten för väg, plan o d

Fyllning för bankfyllning på pålar intill 2  m över det lastfördelande lagret får inte packas med vält med större statisk linjelast än 30 kN/m.
CEB.11113
Fyllning kategori A med grovkrossad sprängsten för väg, plan o d
!
Ange under CEE.111 att tätning och avjämning av fyllning med krossad sprängsten ska utföras med krossat förstärkningslager enligt DCB.211 utan krav på tjocklek. 

CEB.122
Fyllning med jordmaterial för vegetationsyta
Organisk halt i jordmaterial i fyllningen får vara högst 2 vikt%.
CEB.413
Fyllning med bergkrossmaterial för grundläggning av bro
!
Andra stycket i RA Anläggning 10 utgår och ersätts med ” Kod och rubrik tillämpas av Trafikverket endast vid grundläggning av rörbroar”.

CEB.52
Fyllning mot bro, mur o d

Åttonde stycket i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts av följande:
Mot rambro och ändskärmsbro ska fyllning bakom ramben respektive änskärmar utföras samtidigt i brons båda ändar.
CEB.53
Fyllning mot fundament

Fyllning mot fundament för stolpar, transformatorer m m i järnväg

Första stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår: ”Fyllning ska utföras … största kornstorlek 63 mm” och ersätts av följande text: 
Fyllning ska utföras med jord- eller krossmaterial som uppfyller krav enligt DCH.16.

CEB.6112
Fyllning för lastfördelande lager av krossmaterial på pålar för väg, plan, järnväg o d

All text i AMA Anläggning 10 utgår

Fyllning ska utföras med krossmaterial, som består av material typ 1, bergtyp 1 eller 2. Materialets graderingstal ska vara större än 5. Kornstorleksfördelningen ska vara d5 större än 0,063 mm, d50 större än 22,5 mm och d90 mindre än 200 mm. I material större än 11,2 mm får inga okrossade korn förekomma. Minst 50 viktsprocent av materialet ska ha enbart krossytor
Fyllning för järnväg ska göras med material enligt DCH.15 eller DCH.16.

CEB.6122
Fyllning för bankfyllning av sprängsten på pålar för väg, plan, järnväg o d

Andra stycket i AMA Anläggning 10 utgår: Fyllning ska utföras med …ska vara större än 5.

Tabell CEB/12 utgår.
CEB.62
Fyllning på påldäck för väg, plan, järnväg o d
För väg kategori A och järnväg ska fyllning utföras med förstärkningslagermaterial enligt DCB.211.

CEB.72
Fyllning genom nedpressning för väg, plan, järnväg o d

!
Ange om behov av stora block > 0,6 m behövs för att forma ett bärkraftigt skelett i botten, även när porerna är fyllda med lera och gyttja.

!
Ange eventuella objektspecifika materialkrav.

CEB.74
Fyllning för tryckbank för väg, plan, järnväg o d

KONTROLL

Kontroll av fyllning ska omfatta att:
- fyllningsmaterialet uppfyller ställda krav på tunghet
- tryckbankens utbredning uppfyller föreskriven utbredning
- fyllningen läggs ut i föreskriven ordning.
CEC
FYLLNING FÖR LEDNING, MAGASIN M  M



MATERIAL- OCH VARUKRAV
Krav på inköpt material


Inköpta material ska vara deklarerade enligt SS‑EN 13242 ”Ballast för obundna och hydrauliskt bundna material till väg- och anläggningsbyggande” med tillverkarförsäkran enligt avsnitt YE nivå 4.
!
RA-stycke 2-3 i AMA Anläggning 10 utgår: Ange vid kategori A minsta …tillverkarförsäkring enligt avsnitt YE.

!
Tabell RA CEC/1 utgår.

UTFÖRANDEKRAV

Innan transporter får framföras över ledningar eller trummor ska fyllning till minsta tillåtna fyllningshöjd enligt tabell TRV CEC/4 vara utlagd och packad.

Tabell TRV CEC/4 Tillåten fyllningshöjd (m) för rör till dagvattenledningar och trummor
	Motorväg, 
motortrafikled
	Övrig väg, 
parkeringsplats
	GC-väg
	Grönyta, 
naturmark

	0,8
	0,6
	0,4
	0,3


CEC.11
Fyllning för förstärkning av ledningsbädd

Fyllning för en förstärkt ledningsbädd ska utföras med samma material som används i ledningsbädden.
CEC.15
Fyllning under och kring isolering i isolerad trumbädd, under ledningsbädd

Följande mening i AMA Anläggning 10 utgår: ”Fyllning ska utföras … eller 3B, tabell CE/1” och ersätts av följande text:

Material till fyllning under ledningsbädd ska uppfylla kraven för materialtyp 1, 2 eller 3 enligt tabellCE/1.

!
Ange under DBB.12111, vid fyllning med material ur grupp 1 och 3A enligt tabell CE/1, krav på materialskiljande lager av geotextil under fyllning

!
Ange under CEE.125, vid fyllning med material ur grupp 1 och 3A, tabell CE/1, krav på tätning och avjämning av bergterrass i ledningsgrav.

Krav på inköpt material


Kornstorleksfördelningen ska uppfylla kraven för sortering 0/2, 0/4, 0/8 eller 0/11,2 kategori GA80 enligt SS‑EN 13242.

CEC.21
Ledningsbädd för rörledning

Stycke 1 och 2 i AMA Anläggning 10 utgår: ”Bädd ska utföras med material … av betong får vara 63 mm” och ersätts av följande text: 
Material till ledningsbädd eller trumbädd ska uppfylla kraven för materialtyp 1 eller 2 enligt tabell CE/1.
Krav på material inom arbetsområde
Största stenstorlek ska vara 63 mm för rör av betong och stål och 22,4 mm för rör av plast.

Krav på inköpt material
Inköpta material ska vara deklarerade enligt SS‑EN 13242 med tillverkarförsäkran enligt avsnitt YE nivå 4. 
CEC.2111
Ledningsbädd för va-ledning 

MATERIAL- OCH VARUKRAV 

Krav på inköpt material

Kornstorleksfördelning ska uppfylla kraven för sortering 0/2, 0/4, 0/8, 0/11,2 eller 0/16 kategori GA80 enligt SS‑EN 13242. För rör av betong eller stålplåt får även sortering 0/22,4, 0/31,5 eller 0/45 användas.
CEC.2112
Ledningsbädd för dränledning

MATERIAL- OCH VARUKRAV 

Krav på inköpt material

Kornstorleksfördelning ska uppfylla kraven för sortering 0/8 kategori GE eller sortering 0/16 kategori GU enligt SS-EN 13285. Bädd över materialtyp 5 ska uppfylla kraven för sortering 0/8 kategori GE enligt SS-EN 13285. Andel överkorn ska uppfylla kategori OC80 och finmaterialhalt kategori UF3 enligt SS-EN 13285.
CEC.2121
Ledningsbädd för vägtrumma

MATERIAL- OCH VARUKRAV 

Krav på inköpt material

Kornstorleksfördelningen ska uppfylla kraven för sortering 0/2, 0/4, 0/8, 0/11,2 eller 0/16 kategori GA80 enligt SS‑EN 13242. För rör av betong eller stålplåt får även sortering 0/22,4, 0/31,5 eller 0/45 användas.
CEC.31
Kringfyllning för rörledning

Stycke 1 och 2 i AMA 10 utgår: ”Kringfyllning ska utföras med material … typ 2 eller 3B, tabell CE/1”.
Övrig text gäller med följande tillägg:

MATERIAL- OCH VARUKRAV 

Material till kringfyllning för dagvattenledning och trumma ska uppfylla kraven för materialtyp 1, 2 eller 3B enligt tabell CE/1.

Krav på inköpt material

Inköpta material ska vara deklarerade enligt SS-EN 13242 med tillverkarförsäkran enligt avsnitt YE nivå 4.  

CEC.3111
Kringfyllning för va-ledning

MATERIAL- OCH VARUKRAV

Krav på material inom arbetsområde
Största kornstorlek får vara 63 mm vid kringfyllning av betongrör med mindre diameter än 300 mm och 90 mm vid kringfyllning av betongrör med större diameter.

Största kornstorlek får vara 31,5 mm vid kringfyllning av plaströr. Enstaka partiklar med största kornstorlek 63 mm får dock förekomma.
Krav på inköpt material

För rör av betong ska kornstorleksfördelningen uppfylla kraven för sortering 0/2, 0/4, 0/8, 0/11,2, 0/16, 0/22,4, 0/31,5 eller 0/45 kategori GA80enligt SS-EN 13242. För rör av betong större än 300 mm får även sortering 0/63 användas. 
För plaströr ska kornstorleksfördelningen uppfylla kraven för sortering 0/2, 0/4, 0/8, 0/11,2 0/16, 0/22,4 eller 0/31,5 kategori GA80enligt SS‑EN 13242.
CEC.3112
Kringfyllning för dränledning
!
Andra stycket i RA Anläggning 10 utgår: ”Ange om och i så fall vilka krav enligt SS-EN 13285 ska gälla”.

MATERIAL- OCH VARUKRAV

Material till kringfyllning för dränledning ska uppfylla kraven för materialtyp 1 eller 2 enligt tabell CE/1.
Krav på inköpt material

Kornstorleksfördelning ska uppfylla kraven för sortering 0/8 kategori GE eller sortering 0/16 kategori GU enligt SS-EN 13285. Andel överkorn ska uppfylla kategori OC80 och finmaterialhalt kategori UF3 enligt SS-EN 13285.
CEC.312
Kringfyllning för trumma
MATERIAL- OCH VARUKRAV

Krav på inköpt material

För trummor av stålplåt ska kornstorleksfördelningen uppfylla kraven för sortering 0/2, 0/4, 0/8, 0/11,2, 0/16 0/22,4, 0/31,5, 0/45 eller 0/63 kategori GA80enligt SS‑EN 13242.

För trummor av betong ska kornstorleksfördelningen uppfylla kraven för sortering 0/2, 0/4, 0/8, 0/11,2, 0/16 0/22,4, 0/31,5 eller 0/45 kategori GA80enligt SS‑EN 13242. För trummor av betong större än 300 mm får även sortering 0/63 användas.

För trummor av plaströr ska kornstorleksfördelningen uppfylla kraven för sortering 0/2, 0/4, 0/8, 0/11,2,  0/16, 0/22,4 eller 0/31,5 kategori GA80enligt SS-EN 13242.
CEC.4
Resterande fyllning

Inom 0,5 m från ledning ska största kornstorlek vara mindre än 200 mm. 

CEC.41
Resterande fyllning för rörledning

MATERIAL- OCH VARUKRAV

Material till kringfyllning för trumma ska uppfylla kraven för materialtyp 1, 2 eller 3B enligt CE/1.
CEC.411
Resterande fyllning för va-ledning o d

CEC.4112
Resterande fyllning för dränledning
!
Text i RA Anläggning 10 utgår: ”Ange om resterande … enligt CEC.3112”. 
Fyllning ska utföras med material enligt CEC.3112.

CEE.12
Tätning och avjämning av bergterrass för byggnad, mur, järnväg, bro m m

CEE.124
Tätning och avjämning av bergterrass för bro

!
Denna kod och rubrik avser en tätning och avjämning av en packad fyllning enligt CEB.411 eller CEB.412. En fyllning på en schaktbotten av berg för grundläggning av bro ska beskrivas under aktuella koder under CEB.41.
CEE.125
Tätning och avjämning av bergterrass i ledningsgrav

!
Text i RA Anläggning 10 utgår: ”- om levererat material … TRVKB 10 Obundna lager, avsnitt 7.1.1”.

Levererat material ska uppfylla krav på kornstorleksfördelning för bärlager Go 0/31,5 till belagd väg enligt TRVKB Obundna lager avsnitt 7.1.1.
 CEF.11
Dränerande lager för väg, plan o d samt vegetationsyta
Stycke 1 i AMA Anläggning 10 utgår: Dränerande lager ska … enligt tabell CEF/1.

Övrig text gäller med följande tillägg: 

Dränerande lager ska utföras med material av typ 1 eller 2 enligt tabell CE/1 och med kornstorleksfördelning enligt tabell CEF/1.

CEF.1215
Dränerande lager av grus eller krossmaterial under brostöd

!
Denna kod och rubrik används inte för Trafikverkets broar. En fyllning på en schaktbotten för grundläggning av bro ska beskrivas under någon av koderna och rubrikerna under CEB.41.

CEF.1216
Dränerande lager av grus eller krossmaterial mot brostöd

!
Denna kod och rubrik används inte för Trafikverkets broar. En fyllning mot bro ska beskrivas under någon av koderna och rubrikerna under CEB.52.

 CEF.14
Dränerande lager för järnväg
Första stycket i AMA Anläggning 10 utgår: ”Dränerande lager ska … enligt tabell CEF/1”.

Övrig text gäller med följande tillägg: 
Dränerande lager ska utföras med material av typ 1 eller 2 enligt tabell CE/1 och med kornstorleksfördelning enligt tabell CEF/1.
CEF.16
Dränerande lager för vertikaldränering
Första stycket i AMA Anläggning 10 utgår: ”Dränerande lager ska … enligt tabell CEF/1”.

Övrig text gäller med följande tillägg: 
Dränerande lager ska utföras med material av typ 1 eller 2 enligt tabell CE/1 och med kornstorleksfördelning enligt tabell CEF/1.
KONTROLL
Kontroll av dränerande lager ska verifiera att: 
- dränerande lager uppfyller ställda krav på material och tjocklek  
- vatten kan avbördas ur dränbädden  
CEG.31
Materialskiljande lager kategori A under överbyggnad för väg, plan o d

Tredje stycket i AMA Anläggning 10 utgår: ”Materialskiljande lager ska … enligt tabell CE/1”.

Övrig text gäller med följande tillägg:

Lager ska utföras så att krav på nivå för terrassyta för materialtyp 2 enligt TRVKB Obundna lager avsnitt 2.1.1 uppfylls.
D
MARKÖVERBYGGNADER, ANLÄGGNINGSKOMPLETTERINGAR M M
DB
LAGER AV GEOTEXTIL, CELLPLAST M M
DBB
LAGER AV GEOTEXTIL

DBB.133
Materialskiljande lager av geotextil under överbyggnad för vegetationsyta
!
Geotextil bör användas under mineraljorden om det råder stor skillnad mellan materialtypen i terrassytan och mineraljorden. Med stor menas en skillnad av materialtyp på minst två enheter i tabell DC/2. 

DBB.2
Armerande lager av geotextil
UTFÖRANDEKRAV
Text under denna rubrik i AMA Anläggning 10 ersätts av följande:

Geotextil ska utföras enligt DBB.1. Armerade lager av geotextil ska utföras i enlighet med SS-EN 14475.
KONTROLL
Text under denna rubrik i AMA Anläggning 10 ersätts av följande:
Geotextil ska provas enligt DBB.11.
DBC.2
Armerande lager av geonät

MATERIAL- OCH VARUKRAV
Första stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår: ”Geonät ska uppfylla kraven … SS-EN 13250 för järnvägsbankar”.

Övrig text gäller med följande tillägg:

Geonät ska deklareras enligt SS‑EN 13249 för väg, SS‑EN 13250 för järnväg och SS-EN 13251 för stödmurar.
DBD
LAGER AV GEOMEMBRAN 

MATERIAL- OCH VARUKRAV
Tätande lager av geomembran ska deklareras enligt SS-EN 15382.

DBE
LAGER AV BENTONITMATTOR


MATERIAL- OCH VARUKRAV
Tätande lager av bentonitmattor ska deklareras enligt SS-EN 15382.

DBG.1
Termoisolerande lager av skivor av cellplast
Andra stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår: Isolering ska utföras med … krav enligt SS-EN 14934.

Övrig text gäller med följande tillägg:

Isolering ska utföras med isolerskivor av extruderad polystyren (XPS) och deklareras enligt SS-EN 14934.
DBG.111
Termisk isolering med isolerskivor av väg, plan o d

Isolering ska avslutas minst 1,0 m in på terrass av berg.

DBG.113
Termisk isolering med isolerskivor av bro, stödmur m m

Används cellplast med olika tungheter i en konstruktion ska blocken märkas så att tydlig skillnad finns mellan block av olika tunghet även efter utläggning.
DBG.31
Lastreducerande lager av skivor eller block av cellplast för väg, plan o d

!
Ange krav på tryckhållfasthet.

PROVNING

Cellplast ska uppfylla krav enligt tabell TRV DBG/1 och redovisas.

Leverantören ska redovisa tryckhållfastheten från sin produktionskontroll för den aktuella leveransen. Tryckhållfastheten, σ5, vid korttidsbelastning verifieras vid 5 % deformation enligt SS-EN 826 eller med indirekt provning enligt Annex B i SS-EN 13163. Tryckhållfastheten får inte understiga 95 % av deklarerat värde. Omfattning av provningen är ett block per 200 m3.

Uttag av provkroppar ska ske enligt figur TRV DBG/1. 
Tabell TRV DBG/1. Egenskaper som ska deklareras.
	Egenskap
	Provningsmetod 
	Krav

	Längd och bredd
	SS-EN 822 
	lägst toleranskategori L1 och W1 enligt SS-EN 14933

	Tjocklek
	SS-EN 823 
	lägst toleransklass T1 enligt SS-EN 14933 

	Vinkelavvikelse
	SS-EN 824 
	lägst toleransklass S1 enligt SS-EN 14933 

	Planhet
	SS-EN 825 
	lägst toleransklass P1 enligt SS-EN 14933

	Tryckhållfasthet vid 5 % def
	SS-EN 826 
	( 100 kPa och < 400 kPa

	Brandfarlighet
	SS-EN 13501-1 
	Deklareras

	Dynamisk last för järnväg


	SP 2687 
	Deformationen mellan den 10:e och den 2 000 000:e lastväxlingen får inte överstiga 2 %.

	Densitet
	SS-EN 1602 
	Deklareras



Figur TRV DBG/1. Uttagning av provkroppar för kontroll av tryckhållfasthet.

UTFÖRANDEKRAV
Följande texter under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår:

”Bädden ska utföras med … enligt tabell CE/3”.

”Bädd ska utföras med … från teoretiskt höjdläge”.

”Stödfyllning ska utföras med … mindre än 150 mm för järnväg”.
Övrig text gäller med följande tillägg:

Utläggning av cellplastblock ska anpassas till fyllningens geometri.

Avtrappningen av cellplastfyllningar i längdriktningen anpassas till geotekniska förhållanden och vanligtvis är lutning 1:10 tillräcklig.
Bädden ska utgöras av ett minst ca 0,1 m tjockt lager av materialtyp 1 eller 2 enligt tabell CE/1 med kornfördelning enligt tabell CEG/1. Bädden ska packas enligt tabell CE/3.

Stödfyllning ska utföras med material av typ 1, 2 eller 3 enligt tabell CE/3 med kornstorlek mindre än 125 mm för vägar kategori A och kornstorlek mindre än 150 mm för järnväg.
KONTROLL

Krav på ytjämnhet
Avjämningsbädden ska utföras med ytjämnhet ±10 mm per 3 m mätt med 3 meters rätskiva samt får avvika högst ±20 mm från teoretiskt höjdläge.

DC
MARKÖVERBYGGNADER M M

Krav på organisk jord för materialtyp 5A i tabell DC/1 i AMA Anläggning 10 (≤ 6 %) utgår och ersätts av ”≤ 2 %”.

DCB
OBUNDNA ÖVERBYGGNADSLAGER FÖR VÄG, PLAN O D
Om förslag lämnas på alternativa material  till de i förfrågningsunderlaget beskrivna, ska E-modul, frostisoleringsegenskaper, beständighet samt dränerande förmåga deklareras.

DCB.1
Undre förstärkningslager för väg, plan o d

UTFÖRANDEKRAV

Utförande över lastreducerande lager med EPS cellplast

Följande text i AMA Anläggning 10 utgår:

Packning ska utföras enbart med bandtraktor.

Övrig text gäller med följande tillägg:

Ytan får inte trafikeras med hjulfordon innan hela obundna överbyggnadslagret är färdigställt.

Vid packning av de understa 0,3 m direkt mot cellplasten får enbart vält med statisk last användas.
DCB.11
Undre förstärkningslager kategori A
MATERIAL- OCH VARUKRAV

Känslighet för frosthalka

Levererat material ska uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 4.1.1.

Krav på bärighet

För nybyggnadsobjekt mindre än eller lika med 5 000 m2 inklusive ramper och med ÅDTtot  mindre än 2 000 gäller krav på packning enligt DCB.1. Vid underhåll och förstärkning gäller krav på packning enligt DCB.1.
DCB.2
Förstärkningslager för väg, plan o d

UTFÖRANDEKRAV

Utförande över lastreducerande lager med EPS cellplast

Följande text under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår:

Packning ska utföras enbart med bandtraktor.

Övrig text gäller med följande tillägg:

Ytan får inte trafikeras med hjulfordon innan hela det obundna överbyggnadslagret är färdigställt.

Vid packning av de understa 0,3 m direkt mot cellplasten får enbart vält med statisk last användas.
DCB.21 
Förstärkningslager till överbyggnad med flexibel konstruktion och med bitumenbundet slitlager, betongmarkplattor m m

DCB.211
Förstärkningslager kategori A till överbyggnad med flexibel konstruktion och med bitumenbundet slitlager, betongmarkplattor m m
MATERIAL- OCH VARUKRAV
Levererat material som inte tillhandahålls av beställaren ska uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 6.1.1.
Känslighet för frosthalka
Levererat material ska uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 4.1.1.

UTFÖRANDEKRAV

Krav på nivå
Förstärkningslager ska utföras så att krav på nivå enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 6.2.2 uppfylls.

Krav på bärighet
Förstärkningslager ska utföras så att krav på bärighet enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 6.2.3 uppfylls för nybyggnad när den totala tjockleken av bär- och förstärkningslager är större än 750 mm och ÅDTtot  är större än eller lika med 2 000 samt om objektet är större än 5 000 m2 inklusive ramper.

KONTROLL

Provning
Material i färdigt lager ska provas och uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 6.2.1.
DCB.22 
Förstärkningslager till överbyggnad med styv konstruktion
DCB.221
Förstärkningslager kategori A till överbyggnad med styv konstruktion

MATERIAL- OCH VARUKRAV
Levererat material som inte tillhandahålls av beställaren ska uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 6.1.1.
Känslighet för frosthalka
Levererat material ska uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 4.1.1.

UTFÖRANDEKRAV

Krav på nivå
Förstärkningslager ska utföras så att krav på nivå enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 6.2.2 uppfylls.

KONTROLL

Provning
Material i färdigt lager ska provas och uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 6.2.1.
DCB.23 
Förstärkningslager till överbyggnad med flexibel konstruktion och med obundet slitlager
DCB.231
Förstärkningslager kategori A till överbyggnad med flexibel konstruktion och obundet slitlager
MATERIAL- OCH VARUKRAV
Levererat material som inte tillhandahålls av beställaren ska uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 8.1.1.
!        Ange om finmaterialkvalitet (sandekvivalentvärde) enligt SS-EN 933-8 ska gälla, till exempel 10-50 när dammbindning med salt ska användas i grusslitlager.
Känslighet för frosthalka
Levererat material ska uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 4.1.1.

UTFÖRANDEKRAV

Krav på nivå
Förstärkningslager ska utföras så att krav på nivå enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 8.2.2 uppfylls.

KONTROLL

Provning
Material i färdigt lager ska provas och uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 8.2.1.
DCB.24
Förstärkningslager under termisk isolering med isolerskivor

!
Lagret avser isolerbädd och är inget förstärkningslager

DCB.311
Obundet bärlager kategori A till belagda ytor

MATERIAL- OCH VARUKRAV
Levererat material som inte tillhandahålls av beställaren ska uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 7.1.1.
Känslighet för frosthalka
Levererat material ska uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 4.1.1.

UTFÖRANDEKRAV

Krav på nivå
Förstärkningslager ska utföras så att krav på nivå enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 7.2.2 uppfylls.

Krav på bärighet
Bärlager ska utföras så att krav på bärighet enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 7.2.3.1 uppfylls för nybyggnad, flexibel överbyggnad och för nybyggnad, styv överbyggnad, om ÅDTtot är större än eller lika med 2000 och om objektet är större än 5000 m2 inklusive ramper. Bärlager ska utföras så att krav på bärighet enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 7.2.3.2 uppfylls för bärighetsförbättring och underhåll inklusive breddning vid ÅDTtot större än eller lika med 2000. 
För nybyggnad mindre än eller lika med 5000 m2 inklusive ramper och med ÅDTtot mindre än 2000 gäller krav på packning enligt DCB.3.
KONTROLL

Provning
Material i färdigt lager ska provas och uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 7.2.1.
DCB.321
Obundet bärlager kategori A till ytor med obundet slitlager
MATERIAL- OCH VARUKRAV
Levererat material som inte tillhandahålls av beställaren ska uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 9.1.1.

UTFÖRANDEKRAV

Krav på nivå
Förstärkningslager ska utföras så att krav på nivå enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 9.2.2 uppfylls.

KONTROLL

Provning
Material i färdigt lager ska provas och uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 9.2.1.
DCB.411
Slitlager av grus kategori A
MATERIAL- OCH VARUKRAV
Levererat material som inte tillhandahålls av beställaren ska uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 10.1.1.
UTFÖRANDEKRAV

Krav på nivå
Förstärkningslager ska utföras så att krav på nivå enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 10.2.2 uppfylls.

KONTROLL

Provning
Material i färdigt lager ska provas och uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 10.2.1.
DCB.6
Stödremsa för väg, plan o d

UTFÖRANDEKRAV
Sjätte stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår: Sopning ska utföras efter utläggning och packning.

Övrig text gäller med följande tillägg: Erforderlig sopning efter utläggningen ska utföras fram till slutbesiktningen.
!
Välj packningsmetod, lastat tungt fordon ger sämre packningsresultat.

Stödremsa ska packas enligt något av följande alternativ:

På det översta lagret med på hjulgående grävmaskin monterat packningsredskap eller med utrustning som ger motsvarande resultat.

Lätt vält eller vibroplatta.

DCB.621
Stödremsa av obundet slitlagermaterial kategori A till belagda ytor

KONTROLL

Provning
Material i färdigt lager ska provas och uppfylla krav enligt TRVKB 10 Obundna lager avsnitt 11.2.1 för övre lager och avsnitt 11.2.2 för undre lager. 
DCC
BITUMENBUNDNA ÖVERBYGGNADSLAGER FÖR VÄG, PLAN O D

MATERIAL- OCH VARUKRAV


!
Text i AMA Anläggning 10 kompletteras med följande text.
!
Alt 1. Ange aktuellt ändringsbrev.

Med tillhörande ändringsbrev daterat ?
!
Alt 2. Ange aktuella ändringsbrev.

Med tillhörande ändringsbrev daterade ?

Proportionering av asfaltmassa 

Tillsatsmedel

!
Text under Tillsatsmedel i RA utgår.

!
Entreprenör väljer lämpligt vidhäftningsmedel med hänsyn till egenskaperna hos aktuell ballast.
!
Arbetsmiljöriskerna med vidhäftningsmedel ska beaktas av entreprenör/ leverantör i projektets arbetsmiljöplan. 

!
Vidhäftningsmedel bör därför anges som en aktivitet i Beställarens arbetsmiljöplan för planering och projektering.       
!
Inblandning av asfaltgranulat
!
När andelen granulat i halvvarma massor överstiger 30 % ska  anvisningar för Kall återvinningsmassa resp Halvvarm återvinningsmassa följas.

Inblandning av asfaltgranulat för objekt ? och beläggningstyp ? får vara max ? %.

UTFÖRANDEKRAV
Tillverkning

Halvvarmt blandad asfaltmassa

Vid tillverkning av halvvarm asfaltmassa ska tillverkningstemperaturen inte överstiga ?? °C.

!
Om anslutande vägar och sidoytor ska beläggas kan nedanstående exempel användas.

Vid utförande av heltäckande massabeläggning ska beläggning även utföras för anslutande allmänna och enskilda vägar och andra sidoytor. Detta ska utföras till varje veckoslut. För respektive anslutande yta gäller följande om inte annat anges:

Allmänna vägar beläggs minst till slutet av anslutningsradien.

Enskilda vägar beläggs minst 10 m in från huvudobjektet.

Parkerings- och busshållplatser åtgärdas i samma omfattning som tidigare belagd yta.

Hus- och gårdsinfarter beläggs minst 1,5–2 m in från huvudobjektet, dock inte längre än till fastighetsgräns. Före läggning ska entreprenören kontakta infartsägaren.

Skogs- och åkerinfarter beläggs minst 0,50 m in från huvudobjektet.

Utförande av lager av asfaltmassa (ABT, ABS, ABD, MJOG, ABb, AG, MJAG)

Transport.

På objekten ? accepteras att transport av asfaltmassa får ske med transportfordon utan  rundbottnat eller V-format flak.

På objekten ? accepteras att transport av asfaltmassa får ske med  transportfordon utan isolerat flak.

Maximalt tillåten transportlängd är ? km

DCC.1
Bitumenbundna överbyggnadslager kategori A för väg, plan o d

UTFÖRANDEKRAV
Krav på bitumenbundna lagers ytor
Ojämnhet i längd- och tvärled
Mätning av ojämnhet i längdled ska utföras med ? enligt VVMB ?.

Mätning av ojämnhet i tvärled ska utföras med ? enligt VVMB ?.

!
TRVKB 10 Bitumenbundna lager anger inga krav på beläggningslagers yta vid underhåll och förstärkning. Kraven måste anpassas till objektets tillstånd och planerad åtgärd. Alternativ 1-3 nedan är exempel på krav som kan användas.

!
Alternativ 1

Krav enligt TRVKB 10 Bitumenbundna lager vid nybyggnad ska uppfyllas.

!
Alternativ 2

Mätning ska utföras med mätbil enligt VVMB 122 ”Vägytemätning med mätbil; objektmätning” på lagertyperna Kall- och Halvvarm Återvinning, enlagersbeläggning och ytbehandling på grus (Y1G). Krav enligt nedanstående tabell ska gälla.

	Beläggningstyp
	För varje 20 m-sträcka,
IRI mm/m

	Kall återvinning
	≤2,6

	Halvvarm återvinning
	≤2,4

	Enlagersbeläggningar
	≤2,3

	Y1G
	≤2,9


!
Alternativ 3

Vid utförande av beläggningstyperna Kall och Halvvarm Återvinning, YG, IM och JIM ska verifiering av jämnhet i längdled ske med 5 m rätskiva eller med mätvagn med 5 m rätskiva. Mätning kan även utföras med mätbil och utvärdering enligt metod ”rätskeneanalys”. Krav enligt nedanstående tabell ska uppfyllas.
	Beläggningstyp
	Ojämnhet, max mm

	Massajustering varm och halvvarm
	6

	Återvinningsmassor
	9

	YG, IM och JIM
	12


Ojämnhet i tvärled
Nivåskillnad i längsgående skarv i slitlager mellan två beläggningsdrag och mot fräslådekant får inte överstiga 4 mm.

Tvärfall
Krav på och kontroll av tvärfall vid underhåll

Tvärfallet efter åtgärd ska inte understiga 1,5 % och inte överstiga 4,0 %, skevningsövergångar undantagna. Skevning ska inte understiga 2,0 % och normalt inte överstiga 5,5 %. Samråd ska ske med beställaren före åtgärd.

KONTROLL
Kontroll av massa, indränkningar, ytbehandlingar m m vid utförande av bitumenbundna överbyggnadslager
Kontroll av homogenitet
!
Ange om mätning av homogenitet ska utföras..

Metodbeskrivningar som kan användas för mätning av homogenitet:

Metod för termografisk mätning, VV Publ nr 2006:114. 

Yttäckande homogenitetsmätning med isotopmätare, VV Publ nr 2006:112,
Mätning av hålrumshalt hos asfaltbeläggningar med georadar, VV Publ nr 2006:113,
!
Kraven utformas så att önskad homogenitet kan uppnås.

Kontroll av färdigt lager av asfaltmassa
Provning av deformationsresistens
!
Med tanke på den omfattande förprovning som krävs bör stabilitetskrav ej ställas på objekt < 6000 m2 om det inte finns särskilda skäl.

!
Metoden lämpar sig för provning av beläggningslager med tjocklek ≥ 40 mm.
!
Om provning ska utföras måste det skrivas in enligt något av nedanstående alternativ.
!
Alt 1. När krav på stabilitet ställs

!
Ange kravvärde för deformationsresistens med ledning av TRVR Väg avsnitt 7.1.8.2. baserat på beräkning av ÅDTk tung enligt TRVK Väg avsnitt 7.1.2.2
Beläggning typ ? på objekt ? ska uppfylla 
följande krav på deformationsresistens enligt FAS 468: ?

!
Om beställaren ställer krav på stabilitet (deformationsresistens) ska ej bindemedelstyp anges. Entreprenören väljer bindemedelstyp.

Bindemedelstyp ska väljas av entreprenören. 

Dock ska kalkylvärde för bindemedel 70/100 användas och bindemedelsreglering ska utföras enligt ”Trafikverkets regler för reglering av beläggningsarbeten, Publikation ?”.
!
Ange aktuellt publikationsnummer 

Erforderligt antal borrprov för att ge sex provkroppar tas ut från varje påbörjad yta om 40 000 m2. 
Proven tas ut parvis på 3 slumpvis valda ställen inom delytan enligt TRVMB 703. 
Borrning av prov för analys av deformationsresistens utförs tidigast en dag efter utläggning. Provningen ska utföras enligt FAS Metod 468. 
Analysen ska utföras tidigast 8 dagar och senast 30 dagar efter utläggning. 

Analysresultaten ska delges beställaren senast en dag efter genomförd provning.

!
Alt 2
!
Enbart krav på redovisning av deformationsresistens.

För beläggningstyp ? på objekt ? ska bindemedel typ ? användas. Dock ska stabiliteten provas och redovisas enligt nedan:

Erforderligt antal borrprov för att ge sex provkroppar tas ut från varje påbörjad yta om 40 000 m2. 
Proven tas ut parvis på 3 slumpvis valda ställen inom delytan enligt TRVMB 703. 
Borrning av prov för analys av deformationsresistens utförs tidigast en dag efter utläggning. Provningen ska utföras enligt FAS Metod 468. 
Analysen ska utföras tidigast 8 dagar och senast 30 dagar efter utläggning. 

Analysresultaten ska delges beställaren snarast efter genomförd provning.

!
Normalt tas endast A-prover ut för kontroll av deformationsresistens.
Vid uttagning av prover för analys av deformationsresistens på objekt ? uttas endast A- prover från färdig beläggning. 
!
Om beställaren önskar ett B-prov för kontroll kan detta anges enligt nedan.

Vid uttagning av prover för analys av deformationsresistens på objekt ? ska A- och B-prover tas ut från färdig beläggning. B-proverna ska snarast överlämnas till beställaren. 
Provning av nötningsresistens
!
Om provning ska utföras måste det skrivas in enligt något av nedanstående alternativ. 
!
Provning av nötningsresistens med Prall-metoden utförs i första hand på slitlager med beställd beläggningstjocklek > 35 mm. Metoden fungerar väl på täta beläggningar typ ABT och ABS med bra stenmaterial. 

!
För att Prallprovning ska kunna genomföras på aktuellt lager och ge relevanta resultat bör beställd beläggningstjocklek ej underskrida 35 mm. 

!
Vid tunnare lager kan beställaren begära provning och resultatredovisning, men resultaten ska då inte användas i regleringssyfte.
!
Alt 1

För beläggning typ ABS ? /ABT ? på objekt ? ska kravet på kulkvarnsvärde kompletteras med krav på nötningsresistens för borrkärnor enligt SS-EN 12697-16 Prallmetoden.
Beläggningstyp ? på objekt ? ska uppfylla krav på Prallvärde <  ? .

!
Ange krav med ledning av TRVR Väg avsnitt 7.1.8.1. baserat på beräkning av ÅDTk just enligt TRVK Väg Avsnitt 7.1.2.1 

Provning av nötningsresistens ska utföras på uppborrade borrkärnor. Provning ska utföras på osågade ytor. Nötningsresistens ska bestämmas med Prall-metoden enligt SS-EN 12697-16, procedur A. 

Varannan delyta om 10 000 m2 ska provas. Varje provning (A respektive B) omfattar en serie med minst 4 borrkärnor. Borrproven tas ut slumpmässigt från en provplats på varje kontrollobjekt enligt TRVMB 703. 
Om delytorna är godkända provas inte mellanliggande ytor. Om någon av ytorna är underkända provas även angränsande ytor som inte provats.
Analysresultaten ska överlämnas till beställaren snarast efter provning. 
!
Alt 2 

!
Enbart krav på redovisning av nötningsresistens.

Provning av nötningsresistens ska utföras på uppborrade borrkärnor. Provning ska utföras på osågade ytor. Nötningsresistens ska bestämmas med Prall-metoden enligt SS-EN 12697-16, procedur A. 

Varannan delyta om 10 000 m2 ska provas. Varje provning (A respektive B) omfattar en serie med minst 4 borrkärnor. Borrproven tas ut slumpmässigt från en provplats på varje kontrollobjekt enligt TRVMB 703. 
Analysresultaten ska överlämnas till beställaren snarast efter provning.

!
Val av antal prov

!
Alt 1

Vid uttagning av prover för Prall-provning på objekt ? uttas endast A-prover från färdig beläggning. 
!
Alt 2

Vid uttagning av prover för Prall-provning på objekt ? ska A- och B-prover tas ut från färdig beläggning. B-proverna ska snarast överlämnas till beställaren.

DCC.11
Bitumenbundna bärlager kategori A

DCC.1111
Bärlager kategori A av asfaltgrus (AG)

För AG-beläggning på objekt ? ska AG-massan utformas med förhöjd bindemedelshalt. Kalkylvärdet för bindemedelshalt ska då vara ? viktprocent.
!
Förhöjd bindmedelshalt kan väljas om AG-beläggningen kommer att ligga under trafik längre period än trafikerat lager enligt typblad för AG i TRVKB 10 Bitumenbundna lager.

!
Normalt höjs kalkylvärdet i dessa fall med 0,3 %
DCC.1114
Bärlager kategori A av mjukgjort asfaltgrus (MJAG)

För MJAG-beläggning på objekt ? ska MJAG-massan utformas med förhöjd bindemedelshalt. Kalkylvärdet för bindemedelshalt ska då vara ? viktprocent.

!
Förhöjd bindmedelshalt kan väljas om MJAG-beläggningen kommer att ligga under trafik längre period än trafikerat lager enligt typblad för MJAG i TRVKB 10 Bitumenbundna lager.

!
Normalt höjs kalkylvärdet i dessa fall med 0,3 %
DCC.12
Bitumenbundna bindlager kategori A

DCC.121
Bindlager kategori A av asfaltmassa

DCC.1213
Bindlager kategori A av asfaltbetong (ABb)
Provning av deformationsresistens
!
Kravställande på deformationsresistens för bindlager av ABb ska alltid övervägas vid ÅDTk tung > 100 enligt alt. 1 nedan. 

!
Med tanke på den omfattande förprovning som krävs bör stabilitetskrav ej ställas på objekt < 6000 m2 om det inte finns särskilda skäl.

!
Alt 1 . När krav ställs på deformationsresistens för bindlager av ABb . 
!
Ange kravvärde för deformationsresistens med ledning av TRVR Väg avsnitt 7.1.8.2 baserat på beräkning av ÅDTk tung enligt TRVK Väg avsnitt 7.1.2.2
Bindlager av ABb ? på objekt ? ska uppfylla följande krav på deformationsresistens enligt FAS 468: ?

!
Om beställaren ställer krav på stabilitet (deformationsresistens) ska ej bindemedelstyp anges. Entreprenören väljer bindemedelstyp.

Bindemedelstyp ska väljas av entreprenören. Dock ska kalkylvärde för bindemedel 70/100 användas och bindemedelsreglering ska utföras enligt ”Trafikverkets regler för reglering av beläggningsarbeten, Publikation ?”.
!
Ange aktuellt publikationsnummer 

!
Ange vid behov kompletterande krav på lågtemperaturegenskaper hos ingående bindemedel.
Erforderligt antal borrprov för att ge sex provkroppar tas ut från varje påbörjad yta om 40 000 m2. 
Proven tas ut parvis på 3 slumpvis valda ställen inom delytan enligt TRVMB 703. 
Borrning av prov för analys av deformationsresistens utförs tidigast en dag efter utläggning. Provningen ska utföras enligt FAS Metod 468. 
Analysen ska utföras tidigast 8 dagar och senast 30 dagar efter utläggning. 

Analysresultaten ska delges beställaren senast en dag efter genomförd provning.

!
Alt 2 . Endast resultatredovisning av deformationsresistens för bindlager av ABb

!
Kan väljas på objekt större än 40 000 m2  med ÅDTt k tung > 100 för erfarenhetsåterföring. 
För bindlager typ ABb ? på objekt ? ska bindemedel typ ? användas. Dock ska stabiliteten provas enligt nedan:

Erforderligt antal borrprov för att ge sex provkroppar tas ut från varje påbörjad yta om 40 000 m2. 
Proven tas ut parvis på 3 slumpvis valda ställen inom delytan enligt TRVMB 703. 
Borrning av prov för analys av deformationsresistens utförs tidigast en dag efter utläggning. Provningen ska utföras enligt FAS Metod 468. 
Analysen ska utföras tidigast 8 dagar och senast 30 dagar efter utläggning. 

Analysresultaten ska delges beställaren snarast efter genomförd provning.

DCC.13
Bitumenbundna justeringslager kategori A

DCC.131
Justeringslager kategori A av asfaltmassa

DCC.1313
Justeringslager kategori A av tät asfaltbetong (ABT) vid underhåll

För justeringslager av ABT på objekt ? ska kalkylvärdet för bindemedelshalt i massan vara ? viktprocent.
!
För justeringslager av ABT utformade som bärlager  enligt TRVKB 10 Bitumenbundna lager kan kalkylvärdet sänkas med 0,4 %. Detta gäller endast för underliggande justeringslager, ej för slitlager utförda som maskinjustering

DCF
ÖVERBYGGNADSLAGER FÖR BRO, BRYGGA, KAJ, TUNNEL O D

Krav på jämnhet m m för brobeläggningar

För bro kontrollerad för sig eller för bro med övergångskonstruktion ska kontroll av bind- och slitlager utföras med följande krav:

· Ojämnheter får inte vara större än 6 mm mätt med en 5 m lång rätskiva utlagd i godtycklig riktning.

· Långvågiga svackor mätt i alla riktningar får inte vara djupare än 15 mm räknat från vägens teoretiska höjdprofil.

DCF.2
Bitumenbundet bind- och slitlager på bro, brygga, kaj, tunnel o d

DCF.2112
Slitlager av asfaltbetong på bro

KONTROLL

Provning av bindemedelshalt, kornstorleksfördelning och hålrumshalt

Andra stycket under denna rubrik i AMA anläggning utgår och ersätts med: 

Om krav på deformationsresistens ställts så utgår krav på lägsta hålrumshalt enligt TRVKB 10 Bitumenbundna lager.

Sista stycket under denna rubrik i AMA anläggning utgår och ersätts med: 

Utborrningen av provkroppar för hålrums- och tjocklekskontroll får inte utföras djupare än till halva bindlagret. 

DCF.3
Cementbundet slitlager på bro, brygga, kaj, tunnel o d

DCF.31
Cementbundet slitlager på bro

DCF.312
Direktgjutet slitlager av betong på bro

UTFÖRANDEKRAV

Slitbetong ska föras ut till ytterkant kantbalk och utåtliggande hörn (skarpa kanter) ska avfasas genom att en 20 mm trekantlist läggs in i formen då kantbalk utformas med överytan i nivå med brobaneplattan. 

Då direktgjuten slitbetong utförs ska hela brobaneplattan eller en övre del av denna utföras med slitbetong. Vid alternativet del av brobaneplatta ska motgjutningsytan antingen utgöras av färsk eller hårdnad betong. Vid alternativet hela brobaneplattan får endast den övre delen av plattan innehålla stålfiberarmering. 

DCF.3122
Direktgjutet slitlager av betong på bro vid förbättring eller reparation

Avståndet mellan motgjutningsytan och den statiskt verksamma armeringen ska vara minst 20 mm.

DCF.5
Slitlager på brobaneplatta av trä

Vid brobaneplatta av trä med lamelldäck där lamellerna inte är limmade ska beläggningen utföras med 30 mm PGJA direkt ovanpå tätskiktsmattan. BCS ska vältas in i ytan på beläggningen.
DCH.1 
Underballastlager för järnväg

!
Text i RA Anläggning 10 tillsammans med Figur RA DCH/1 utgår: "Ange om underballast ska … består av tjälfarlig jord". Övrig text och figur gäller med följande tillägg: 

!
Underballast ska utföras i ett eller två lager, med tjocklek enligt figur TRV RA DCH/1, när terrassytan och underliggande jord består av tjälfarlig jord. Inom ( ) anges erforderlig tjocklek för underballastlager för frostisolering av bergkrossmaterial, gruskrossmaterial eller jordmaterial, enligt DCH.16, vid 500 mm makadamballast och 800 mm underballastlager för förstärkning av bergkrossmaterial enligt DCH.15.

Figur TRV RA DCH/1 Erforderlig tjocklek på underballast vid köldmängd med återkomsttid 50 år.
DCK
SLÄNTBEKLÄDNADER OCH EROSIONSSKYDD
DCK.11
Släntbeklädnad av gatsten, naturstensplattor o d

Första och andra stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår: Gatsten ska uppfylla … fordringar enligt SS-EN 1341.

Övrig text gäller med följande tillägg: 

Gatsten ska deklareras enligt SS-EN 1342. 

!
Ange krav enligt SS-EN 1342.

Naturstensplattor ska deklareras enligt SS-EN 1341.

!
Ange krav enligt SS-EN 1341.
DCK.15
Släntbeklädnad av jord- och krossmaterial


För järnväg


På sprängstensfyllning
Tabell DCK/1 med illustrationen utgår under aktuell kod och rubrik i AMA Anläggning 10.

Beklädnad av slänt ska utföras med material som uppfyller krav enligt tabell TRV DCK/1

Största tillåten kornstorlek 200 mm.


Tabell TRV DCK/1. Beklädnad av sprängstensfyllning

	Sikt (mm)
	0,063
	0,25
	1
	4
	16
	31,5
	45
	63
	90
	125
	180

	Max (%)
	5
	15
	25
	40
	65
	90
	-
	-
	-
	-
	-

	Min (%)
	-
	-
	-
	2
	14
	28
	35
	50
	65
	80
	97


Tabellvärden illustreras i nedanstående diagram.


På bergslänt
Tabell DCK/2 med illustrationen utgår under aktuell kod och rubrik i AMA Anläggning 10.

Beklädnad av slänt ska utföras med material som uppfyller krav enligt tabell TRV DCK/2

Tabell TRV DCK/2. Beklädnad på bergslänt

	Sikt (mm)
	0,25
	1
	4
	16
	31,5
	45
	63
	90
	125
	180

	Max (%)
	5
	15
	28
	55
	72
	82
	92
	-
	-
	-

	Min (%)
	-
	-
	2
	14
	28
	35
	50
	65
	80
	97


Tabellvärden illustreras i nedanstående diagram.


På jordslänt och dikesslänt
!
Text under denna rubrik i RA Anläggning 10 utgår och ersätts av:

!
Utformning av skydd vid släntlutning 1:1,5 eller flackare kan utföras enligt figur DCK/1.
På bankfyllningsslänt och underballastslänt
!
Text under denna rubrik i RA Anläggning 10 utgår och ersätts av:

!
Utformning av skydd vid släntlutning 1:1,5 eller flackare kan utföras enligt figur DCK/2.

DCK.16
Släntbeklädnad av material från tillvaratagen markvegetation och jordmån

Tillvaratagen markvegetation och jordmån får ej packas. 

!
Ange

-om det är markvegetation eller tillvaratagen jordmån som ska påföras

-krav på spårbarhet av massor som har återanvänts,  materialtyp och var materialet erhålls från

-om och hur material ska sorteras

-om och hur material ska siktas och krossas

-tjocklek

-hur påföring och utbredning ska utföras

– om materialet ska blandas med andra massor innan det påförs. 

-om och hur ytan ska efterbehandlas.

- under kod DDB, om ytan ska planteras/besås.

-om släntbeklädnad ska påföras ovanpå erosionsskydd.
DCK.2
Erosionsskydd
DCK.21
Erosionsskydd av jord- och krossmateriel 

!
Material till erosionskydd i vatten ska väljas enligt VVPubl 1987:18 ”Erosionsskydd i vatten vid väg- och brobyggnad”

DCK.211
Erosionsskydd av jordmaterial 
!
Ange
- under kod BFF. 4, om jordmaterialet ska vara återanvänt från projektet. 
-krav på spårbarhet av massor som ska återanvändas, materialtyp och var materialet erhålls från.

-om och hur material ska sorteras

-om och hur material ska siktas och krossas
-kod DDB, om ytan ska planteras/besås.
DCK.2111
Erosionsskydd av tillvaratagen markvegetation och jordmån 

Tillvaratagen markvegetation och jordmån får ej packas. 
Endast markvegetation och ytjordslager ska användas.
!
Ange
- under kod BFF. 3 eller BFF.4, om markvegetationen/ jordmånen ska vara återanvänt från projektet. 
-under aktuell kod och rubrik att underliggande lager ska luckras och till vilket djup.
DCK.212
Erosionsskydd av krossmaterial

MATERIAL- OCH VARUKRAV

Tabell DCK/3 utgår under aktuell rubrik i AMA Anläggning 10.

Erosionsskydd av krossmaterial ska utföras med material som uppfyller krav enligt tabell TRV DCK/3
Graderingstalet Cu = d60 / d10 ska vara större än 6.
Största tillåten kornstorlek 100 mm.

Tabell TRV DCK/3. Krav på kornstorleksfördelning, krossmaterial för erosionsskydd

	Sikt (mm)
	0,063
	1
	4
	16
	31,5
	63
	90

	Max (%)
	5
	35
	67
	99
	-
	-
	-

	Min (%)
	-
	-
	15
	50
	75
	90
	98


Tabellvärden illustreras i nedanstående diagram.


DCK.22
Erosionsskydd av betongmadrasser

!
Ange betongmadrassens utformning.

DD
VEGETATIONSYTOR, SÅDD OCH PLANTERING M M
DDC
STÖD OCH SKYDD FÖR VÄXTER
DDC.24
Skydd av vegetationsyta mot uttorkning, ogräs m m

Vid utläggning av markduk får marken ej vara tjälad.

DDE
Åtgärder på BEVARAD vegetation
Gäller även träd/buskar som står i nära angränsning till arbetsområdet och som påverkas av schaktarbeten inom arbetsområdet. 

Beskärning av större träd och buskar ska ske på ett fackmannamässigt vis.
!
Denna kod ska användas vid planerade och dokumenterade arbeten på vegetationen för att anpassa dem till nya ståndortsförhållanden.

DE
ANLÄGGNINGSKOMPLETTERINGAR
DEF.0
Förtillverkade enheter sammansatta av fundament, stolpe, skylt e d
Följande text i AMA Anläggning 10 utgår. Andra stycket ”Brickor… …tabell 3”. Fjärde stycket ”Vägmärkesrör… …tabell 3”.
Andra stycket ersätts med:

· Brickor av stål ska vara varmförzinkade minst enligt SS-EN ISO 1461, tabell 3

Fjärde stycket ersätts med:

· Vägmärkesrör mindre än eller lika med ø108 mm ska vara varmförzinkade enligt SS-EN 10240 klass A1B1 eller enligt SS-EN ISO 1461 tabell 3.
DEF.1
Anordningar för vägmärken, gatunamnskyltar m m 
Följande text i AMA Anläggning 10 utgår. Fjärde stycket ”Vägmärkesrör mindre än....tabell 2”. 
Fjärde stycket ersätts med:

·  Vägmärkesrör mindre än eller lika med ø108 mm ska vara varmförzinkade enligt SS-EN 10240 klass A1B1 eller enligt SS-EN ISO 1461 tabell 3.

DEF.123
Stolpe och överliggare för vägmärkesportal 
MATERIAL- OCH VARUKRAV 

Stål

Stål ska uppfylla krav enligt GBD.

För material ska slagseghetsprovningen vara specificerad vid temperatur 0 °C eller därunder.

Material ska levereras med kontrollintyg 3.1 enligt SS-EN 10204. Vid leverans av stål S235 JR och S275 JR, enligt SS-EN 10025, med godstjocklek under 25 mm får kontrollintyg 3.1 enligt ovan ersättas med kvalitetsintyg 2.2 enligt SS-EN 10 204.

Aluminium

Aluminium ska uppfylla krav enligt GBE.

För konstruktioner ovan mark godtas legeringar i beständighetsklass B enligt SS-EN 1999-1-1.

Material ska levereras med kontrollintyg 3.1 enligt SS-EN 10204.

UTFÖRANDEKRAV 

Stålkonstruktioner ska utföras enligt GBD.1.

Aluminiumkonstruktioner ska utföras enligt GBE.1.

Svetsning ska utföras på fabrik.

För utmattningsbelastade konstruktioner ska utförandeklass EXC 3 enligt SS-EN 1090-2 tillämpas för stål respektive SS-EN1090-3 för aluminium.

Efter montering av skylt får portalbens avvikelse från lodlinjen inte överstiga 1° eller 53 mm på höjden 2 m över markytan. 

DEF.13
Skylt för vägmärke, gatunamn m m
Skylt för vägmärke, gatunamn o d ska utföras och sättas upp enligt:

· Vägverkets föreskrift VVFS 2007:305 om vägmärken och andra anordningar med ändringar t o m Trafikverkets föreskrift TRVFS 2010:21 Bekantgörande av författning som ändrar en författning i Trafikverkets författningssamling.

· Transportstyrelsens föreskrifter TSFS 2010:172 om ändring i Vägverkets föreskrifter (VVFS 2007:305) om vägmärken och andra anordningar.

· Vägverkets föreskrifter VVFS 2008:272 om storlekar på vägmärken och andra anordningar med ändringar till och med Vägverkets föreskrifter VVFS 2008:379 om ändring i Vägverkets föreskrifter (VVFS 2008:272) om storlekar på vägmärken och andra anordningar.

Vägmärken ska vara märkta med en etikett som anger typ av reflexmaterial, fabrikat, vägmärkestillverkare, tillverkningsår samt garantitid. Etiketten ska vara permanenthäftande och klart läsbar garantitiden ut. Etiketten placeras på märkets baksida: på lokaliseringsmärken i nedre högra kanten, på standardvägmärken i högra delen av märket.
!
Ange

- typ av skylt och storlek

-krav på reflexmaterial specficerat som klasser enligt SS-EN 12899-1 eller som mikroprismatiskt material enligt ETA 01.06/04: Performance Class R3B for Germany

-eventuella krav på belysning av vägmärke

-krav på vinkling av skylt.

DEG
RÄCKEN, STÄNGSEL, STAKET, PLANK M M
!
Krav på platsgjuten betongbarriär framgår av EBE.1152.
!
Ange om baksida på barriär ska kunna motfyllas utan risk för stjälpning
DEG.1
Räcken för väg, plan o d samt bro

MATERIAL- OCH VARUKRAV 

Stål

Första meningen under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts med följande:

Stål ska uppfylla krav enligt GBD.

Aluminium

Aluminium ska uppfylla krav enligt GBE.

För räcken i marin miljö och vägmiljö godtas legeringar i beständighetsklass A enligt SS-EN 1999-1-1.

Aluminium ska vara verifierat till nivå 2.

Material ska levereras med kontrollintyg 3.1 enligt SS-EN 10204.

Fästdon 

Skruvar ska vara märkta enligt SS-EN-ISO 898-1.

För skruvar i hållfasthetsklass 10.9 ska metod för väteutdrivning redovisas. 

Varmförzinkade fästdon 

Skruvar och muttrar ska vara varmförzinkade enligt SS-EN ISO 10684.

Skruvar och muttrar ska levereras med kontrollintyg 3.1 enligt SS-EN 10204.

UTFÖRANDEKRAV 

Vid montage av räcke ska en ansvarig person för arbetsledning och tillsyn närvara under montagearbetet. Den ansvariga personen ska ha teoretiska kunskaper och praktisk erfarenhet avseende material, utförande och kontroll av räcken samt ha kännedom om det aktuella räckets uppbyggnad och funktion. Exempel på lämplig kompetens är Svenska Väg- och Broräckesföreningens (SVBRF) Montageutbildning Teori 1, kompletterat med relevant praktikdel.
Stål
Andra meningen under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts med följande:
Svetsning ska utföras på fabrik. Vid reparation på plats /av befintligt utgår dock detta krav.
Aluminium
Klass EXC2 enligt SS-EN 1090-3 ska tillämpas för räcken och motsvarande skyddsanordningar. 
Svetsning ska utföras på fabrik. Vid reparation på plats /av befintligt utgår dock detta krav.
VERIFIERING
Räcken enligt DEG.111, DEG.112 och DEG.1211, samt krockdämpare enligt DEG.116 ska vara provade enligt SS-EN 1317-1 och -2 respektive SS-EN 1317-3 samt vara CE-märkta enligt SS-EN 1317-5 varvid NPD inte godtas som deklaration av väsentliga egenskaper avsedda att bestämmas med krockprov enligt SS-EN 1317-2  eller SS-EN 1317-3.
Slänträcken enligt DEG.118 ska vara provade enligt TRVMB 350.
Produkter som omfattas av krav på CE-märkning
Utöver certifikat och tillverkardeklaration/prestandadeklaration ska tillverkaren/leverantören tillhandahålla monteringsanvisningar inklusive information om underhåll och kontroll enligt SS-EN 1317-5 kapitel 8, uppgifter av betydelse för beständigheten (korrosionsskydd, täckskikt etc.) enligt kapitel 4 och information om produkten och dess användning enligt kapitel 5.
Dokumentationen enligt SS-EN 1317-5 kapitel 8 ska vara skriven på svenska.
Produkter ska efter avslutat montage märkas fysiskt med CE-märke. 
Övriga produkter
Tillverkaren ska verifiera att krav på material, utförande, provning och kontroll är uppfyllda. Verifikatet ska i tillämpliga delar vara utformat enligt SS-EN ISO/IEC 17050-1.
DEG.11 
Räcken för väg, plan o d

MATERIAL- OCH VARUKRAV 

Stål
Första och andra meningen under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.
DEG.111
Sidoräcken

Första meningen under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår. 

DEG.112
Mitträcken

Första meningen under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.
DEG.115
Räckesförankringar

!
Ange krav på räckesförankringens längd och lutning.
DEG.118
Diverse räcken för väg, plan o d

Slänträcken 
Första meningen under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.
Övrig text gäller med tillägg för följande råd för val av arbetsbredd. 
!
Observera att slänträcken placeras på visst avstånd från vägbanekant och att kravet på arbetsbredd därför kan behöva skärpas relativt vanliga vägräcken.
DEG.12
Räcken för bro

MATERIAL- OCH VARUKRAV

Texten under denna rubrik i AMA Anläggning 10 fram till Stål för broräcken utgår.

Stål för broräcken 

Bro över järnväg

Texten under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

Svetsade räckeskonstruktioner

Följande stycke under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår:

Andra stycket: ”För räcke … publikation 2004:70.”

Alternativ verifieringsmetod

Texten under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

Fästdon 

Texten under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

Varmförzinkade fästdon 

Rubriken och texten under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

Fästdon av rostfritt stål 

Texten under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts med.

Skruvar, muttrar och brickor för räckets infästning i bron ska vara av rostfritt stål som minst ska ha en korrosionsbeständighet i vägmiljö motsvara rostfritt stål enligt SS 142343. Skruvar och muttrar ska levereras med kontrollintyg 3.1 enligt SS-EN 10204. 

UTFÖRANDEKRAV 

Andra stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

Sista stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts med.

Vid rörliga skarvar ska skruvförbandet dras åt till anliggning och säkras med tungt löpande låsmutter med helmetallisk låsning, alternativt ska muttern säkras med förapplicerat friktionsgivande element eller mikrokapslad låsvätska. I skruvförband där mutter saknas ska skruvförbandet säkras med förapplicerat friktionsgivande element eller mikrokapslad låsvätska

KONTROLL 

Grundkontroll

Grundkontroll av levererat material

Under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår andra strecksatsen.

· verifiering och ……svetsade räckeskonstruktoner

DEG.121
Räcken för vägbroar

Första och andra stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts med följande.
Vid nybyggnad, byte av överbyggnad samt vid reparationer där kantbalken byts ska en ståndare fästas in i bron genom att en på ståndaren fastsvetsad fotplatta skruvas fast i bron. 
På en kantbalk av betong på en bro över en elektrifierad järnväg ska infästningen utformas med en öppen spalt med minst 40 mm höjd mellan fotplåten och kantbalkens översida.
På en kantbalk av betong på en bro som inte passerar över en elektrifierad järnväg ska fotplåten undergjutas.
Ståndare ingjutna i kantbalken får endast användas vid reparationer som omfattar byte av räcken utan byte av kantbalk.
!
Ange hur räcket ska fästas in i bron.
DEG.1211
Räcken vid körbanor på vägbro

Texten under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts med följande.
Trafiksäkerhetskrav på räcken klassificeras enligt 
· kapacitetsklass avseende påkörningsklass för räcke 
· skaderiskklass avseende mått på hur stor skadeföljden på förare m fl blir vid kollision med räcke 
· arbetsbredd avseende räckets största utböjning vid normerad påkörning 
· fordonsinträngning (för H- och L-klasser) avseende hur mycket tunga fordon lutar sig över räcket vid typprovning. Mäts på 4 m höjd för lastbilar.
!
Ange enligt SS-EN 1317-1 och SS-EN 1317-2 under aktuell kod och rubrik 
· arbetsbredd (W1–W8) och, i förekommande fall för H och L-klasser, fordonsinträngning (VI1-VI9 
· om räcken ska uppfylla krav på annan kapacitetsklass än H2
· om räcken ska uppfylla krav på annan skaderiskklass än B
· eventuella höjdkrav till exempel ur siktsynpunkt.
DEG.12112
Låga sidoräcken på bro

!
Ange om samma räcken som på anslutande väg får användas på bron, se TRVK Bro 11 G.9.
DEG.12113
Mitträcken på bro

För mitträcken på bro gäller krav enligt DEG.112.
!
Ange om krav enligt DEG.1211 ska gälla.
DEG.12114
Skiljeräcke mellan körbana och gångbana eller cykelbana på bro

!
Ange om skiljeräcke ska anordnas mellan körbana och gångbana eller cykelbana och i så fall höjd på räcke.

Ange typ av räcke enligt TRVK Bro G.9. 

DEG.12134
Elskyddsnät till räcken på vägbro

Text i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts med följande.

Bro över järnväg, som är elektrifierad, ska förses med skyddsnät och skyddstak enligt TRVK Bro 11 G.12.

!
Ange vilka delar av räcke som ska förses med elskyddsnät över järnväg. 


Ange vilket utformningssätt för skyddstak enligt Banverkets ritningar som ska användas.


Ange krav på skyddsnät och skyddstak över spårväg.

DEG.1214
Fallskydd på vägbro

Text i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts med följande.

Fallskydd ska uppfylla krav enligt TRVK Bro 11 G.9.

DEG.122
Räcken för järnvägsbroar

MATERIAL- OCH VARUKRAV 

UTFÖRANDEKRAV 

Stål

Första meningen under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår 

DEG.16
Övergångar mellan räcken för väg, bro e d

Texten under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts med följande.
Räcke med lägre kapacitetsklass får förankras i räcke med högre kapacitetsklass, undantaget förspända räcken av typ stållineräcke som inte får förankras i andra typer av räcken.
Övergångar mellan räcken ska vara godtagna av beställaren.

Övergång som uppfyller krav enligt standard
Övergång mellan räcken ska uppfylla krav enligt SS-ENV 1317-4. 
!
Ange egenskaper för anslutande räcken

Övergångssträcka med utjämnad dynamisk utböjning
Övergång mellan räcken som har olika dynamisk utböjning vid krockprov TB 11, enligt SS-EN 1317-2, tabell 1, ska utföras på en sträcka motsvarande skillnaden i dynamisk utböjning multiplicerad med 20. Övergången ska successivt göras styvare mot det styvare räcket. Successivt styvare räcke kan uppnås genom att successivt minska ståndaravståndet.
En uppdelning av sträckan i delsträckor godtas om skillnaden i dynamisk utböjning är högst 0,3 m för angränsande delsträckor. Enskild delsträckas längd får inte understiga 6 m. Datorsimulering godtas för verifiering av övergångssträckans dynamiska utböjning.

Övergång med överlappning
Övergång med överlappning ska utformas enligt principer angivna i VGU del Väg- och gatuutrustning avsnitt 2.8.

Kopplingselement
Räcken med samma funktionssätt och kapacitetsklass samt likartade deformationsegenskaper kan förankras i varandra med hjälp av kopplingselement.
!
Ange krav på kopplingselement
DEG.17
Förtillverkade fundament för räcke för väg, plan o d samt bro

Följande text tillkommer under denna rubrik i AMA Anläggning 10.

Fundament ska vara dimensionerade och utförda så att de inte flyttas, spricker eller deformeras vid räckespåkörning utan kan återanvändas utan särskild åtgärd. 

Fundament ska vara dimensionerade och utförda så att de inte deformeras eller förflyttas av långtidslast. 

Fundament ska monteras med överdelen något över omkringliggande mark- eller vägyta, dock högst 0,1 m över beläggningsyta. 

DEG.171
Förtillverkade fundament för räcke för väg, plan o d 

Texten under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts med följande.
Fundament ska vara utförda med dränering så att inträngande vatten kan rinna ut. 
Anslutning mellan räckesståndare och fundament ska vara utförd så att nedträngning av material i fundamentet förhindras.
DEG.1711
Förtillverkade fundament av stål 

MATERIAL- OCH VARUKRAV 
Meningen under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.
!
Ange krav på fundament
Fundament justerbara i höjd
Vid ibruktagande ska ett fundament som är utformat för att medge höjdjustering ha en återstående justeringsmån av minst 0,10 m.

DEG.1712
Förtillverkade fundament av betong 
MATERIAL- OCH VARUKRAV 
Texten under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts med följande.
Förtillverkade betongfundament ska uppfylla krav och vara deklarerade enligt SS-EN 14991.
KONTROLL
Tillverkningskontroll
Texten under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.
DEP
ANLÄGGNINGSKOMPLETTERINGAR FÖR BRO, BRYGGA, KAJ O D

Vid tillämpning av SS-EN 1090-2 ska Trafikverkets krav enligt bilaga TRV GBD/3 beaktas.

DEP.1
Anläggningskompletteringar för bro

DEP.112
Grundavlopp för bro

Följande stycke under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår:

Andra stycket: ”Grundavlopp ska … enligt SS-EN 1090-2 (1).”

Fjärde stycket: ”Grundavloppen får … täckande betongskikt.”

DEP.16
Övergångskonstruktioner i bro

DEP.162
Övergångskonstruktioner vid reparation

!
Vid reparation av en övergångskonstruktion ska bland annat beaktas att:


-utförandet kan medföra bärighetsbegränsningar eller statiskt betingade krav på begränsning av trafikutrymmet samt


-brobaneplattan kan behöva understöttas vid utförandet.

DEP.163
Utbyte av övergångskonstruktion

UTFÖRANDEKRAV 
Montering och fastgjutning 
Övergångskonstruktion ska monteras respektive gjutas fast enligt av beställaren godtagen arbetsbeskrivning. Vid montering ska den aktuella fogöppningen bestämmas med hänsyn till den vid monteringstillfället rådande temperaturen i brokonstruktionen och till motfyllning mot landfäste.

Övergångskonstruktion med förankringskramlor ska monteras så att dessa kan fogas ihop med eventuell befintlig monteringsarmering genom svetsning.

Fastgjutning 
Övergångskonstruktion ska undergjutas med betong av lägst samma kvalitet som den betong som används i brons överbyggnad.

Vid fastgjutningen ska övergångskonstruktion skyddas mot inträngande cementslam genom täckning på ovansidan.

Förutom med betong kan övergångskonstruktioner gjutas fast med bruk som uppfyller krav enligt bilaga EB/2.

Betongen eller bruket ska bearbetas så att utfyllnad under randprofilerna erhålls.

Gjutningen ska utföras i riktning från randprofilernas lågpunkt mot deras höjdpunkt.

Skarvning
Vid skarvning av övergångskonstruktion ska ”liven” i randprofilerna svetsas på hela höjden.

Gummiprofiler som ingår i övergångskonstruktioner ska föras över hela brobredden utan avbrott. Om en gummiprofil måste skarvas ska detta utföras med vulkning.

KONTROLL 
Konstruktionens höjdläge ska kontrolleras genom avvägning i några punkter. Kontrollen ska utföras före slutmontage.

Provning 
Provning eller besiktning ska utföras av organ enligt YE.

DEQ
ANLÄGGNINGSKOMPLETTERINGAR I TUNNEL, BERGRUM O D

DEQ.1
Tak‑ och väggdränering i tunnel och bergrum


KONTROLL
!
Ange eventuella kontroller av 

- infästningsbultar, brickor etc under CDC
- under EBF.3

DEQ.11
Fria dräner

!
Ange om dränen ska förses med brandskydd och hur detta ska utformas

DEQ.12
Insprutade dräner

!
Ange


-
om om brandskydd ska utföras integrerat i sprutbetongen eller som ett separat skikt


- hur tjockleken på den täckande sprutbetongen ska säkerställas - t.ex. genom montage av ”spioner”


-tjocklek på sprutbetongen 

E
Platsgjutna konstruktioner

EB 
Platsgjutna konstruktioner i anläggning

För åberopad standard gäller följande utgåva:

SS-EN 13670:2009.

EBB 
FORMAR, BÄRANDE FORMSTÄLLNINGAR MM FÖR BETONGGJUTNING i anläggning

EBB.1
Form

För åberopad standard gäller utgåva SIS 812002(1).

EBB.14
Form av luckor av bräder

För åberopad standard gäller utgåva SS-EN 13670:2009.

EBB.4
Bärande formställning

För åberopad standard gäller utgåva SS-EN 13670:2009.

EBB.41
Bärande formställning för bro, brygga och kaj o d

EBB.411
Bärande formställning för bro

EBB.4112
Bärande formställning för bro vid förbättring och reparation

!
Ange krav på den bärande formställningen t.ex. vid utbyte av kantbalk.

EBC
armering, ingjutningsgods, fogband mm i anläggning

EBC.1
Armering

För åberopad standard gäller utgåva SS-EN 13670:2009

EBC.111
Ospänd armering i bro

För åberopade standarder gäller följande utgåvor:

- SS-EN 10080:2005
- SS-EN 1992-1-1:2005+AC1 +AC2

MATERIAL- OCH VARUKRAV

Tredje stycket under denna rubrik ersätts med:

Ovanstående krav ska även gälla för mekaniska armeringsskarvar. Armering och mekaniska armeringsskarvar ska vara verifierade till nivå 1. 

EBC.113
Ospänd armering i tunnel eller bergrum

Andra meningen ersätts med:

Armering i förstärkningskonstruktion i bergrum ska anslutas till förankringsbultar.

För åberopade standarder gäller följande utgåvor:

- SS-EN 10080:2005
- SS-EN 1992-1-1:2005+AC1+AC2
- BS 6744:2001

EBC.1211
Spännarmering av stål

För åberopade standarder gäller följande utgåvor:

- SIS 11 21 38 (3)
- SS-EN ISO 7438:2005
- SS 11 26 22 (2)
- SS‑EN ISO 15630-3:2010
- SS 11 23 70 (2).

Text under Toleranser i AMA Anläggning 10 gäller inte. 

EBC.131
Stålfiberarmering

För åberopad standard gäller utgåva SS-EN 14889-1:2006.

Stålfiber får endast användas i betongbeläggningar och andra inte bärande delar samt sprutbetong i bergförstärkningar. 

EBC.511
Förbättring och reparation med pålimmade stålplåtar på betongkonstruktion i bro

För åberopade standarder gäller följande utgåvor:

- SS 137243 (1)
- SS-EN ISO 4624 (1)
- SS-EN 10204:2005
- SS-EN ISO 10684:2004+AC.

EBE
betonggjutningar i anläggning

För åberopade standarder gäller följande utgåvor:

- SS-EN 206-1 (1)+A1+A2
- SS 137003:2008
- SS-EN 13670:2009
- SS 812003(2)
- SS-EN 12390-8:2009.

EBE.1
Betonggjutning kategori A

Självkompakterande betong ska uppfylla kraven i SS-EN 206-9:2010. 

För åberopade standarder gäller följande utgåvor:

- SS-EN 206-1 (1)+A1+A2
- SS 137003:2008
- SS-EN 12878:2005.

EBE.11
Betonggjutning kategori A vid nybyggnad

För åberopade standarder gäller följande utgåvor:

- SS 137003:2008
- SS 137231:2005
- SS-EN 13670:2009
- SS-EN 13791:2007
- SS 137244:2005
- SS-EN ISO/IEC 17011:2005.

Efterbehandling (Härdning)

1:a stycket ska ha följande lydelse:

Vid lufttemperatur över 10 °C ska betongen härdas med en metod som innebär tillförsel av vatten (metod c och d enligt SS-EN 13670, F.8.5)
3:e stycket ska ha följande lydelse:

När lufttemperatur understiger 10 °C får härdning ske genom täckning utan vattentillskott (metod a och b enligt SS-EN 13670, F.8.5).

4:e stycket ska ha följande lydelse: 

För brodel över elektrifierad järnväg godtas även härdning genom täckning utan vattentillskott (metod a och b enligt SS-EN 13670, F.8.5).

5:e stycket ska ha följande lydelse: 

Betong med tillsats av silikastoft ska härdas med en metod som innebär tillförsel av vatten (metod c och d enligt SS-EN 13670, F.8.5) i minst fem dygn. Vidare ska åtgärder vidtas för att motverka en uttorkningschock efter avslutad vattenhärdning.

EBE.111
Betonggjutning kategori A vid nybyggnad av bro

För åberopade standarder gäller följande utgåvor:

- SS 137003:2008
- SS-EN 13036-1:2010
- SS-EN 13670:2009.

EBE.113
Betonggjutning kategori A vid nybyggnad av tunnel eller bergrum

MATERIAL- OCH VARUKRAV
Cement

Cement ska uppfylla kraven för CEM I i SS-EN 197-1 (1) + A1+ A3. 

Vid betongtillverkning ska cement som minst uppfyller kraven i SS-EN 134202(2), SS 134203 (1) och SS 134204 (1) användas.

Bekräftelse av överensstämmelse för cement ska ske enligt SS-EN 197-2(1) och 134202(2), SS 134203 (1) och SS 134204 (1)

I de fall kraven vid spricksäkerhetsberäkning enligt metod 3 under Åtgärder för begränsning av temperatursprickor uppfylls får kravet enligt SS 134202(2) frångås. 

Tillsatsmaterial

Med ändring av vad som anges i SS 137003:2008 får flygaska inblandas i betongen med högst 6% av cementvikten i exponeringsklass XF4 och högst 11% i övriga exponeringsklasser.

Tillverkning av betong på arbetsplats

Tillverkning av betong till tunnlar på byggplats kräver tillstånd från beställaren i varje enskilt fall. 

EBE.1152
Betonggjutning kategori A vid nybyggnad för väg, plan o d
Platsgjuten betongbarriär
Trafiksäkerhetskrav klassificeras enligt: 
· kapacitetsklass avseende påkörningsklass för räcke 
· skaderiskklass avseende mått på hur stor skadeföljden på förare m fl blir vid kollision med räcke, för platsgjutna betongbarriärer kan skaderiskklass C accepteras. 
· Arbetsbredd, motsvarar konstruktionens egenbredd då deformationen vid påkörning kan antas vara ytterst måttlig
· fordonsinträngning (för H- och L-klasser) avseende hur mycket tunga fordon lutar sig över räcket vid typprovning. Mäts på 4 m höjd för lastbilar.
 !
Ange enligt SS-EN 1317-1 och SS-EN 1317-2 under aktuell kod och rubrik
·  kapacitetsklass ( N1-N2 eller H1-H4 )
· skaderiskklass (A,B eller C)
· arbetsbredd (W1-W8) och, i förekommande fall för H- och L-klasser, fordonsinträngning (VI1-VI9)
· eventuella höjdkrav till exempel ur siktsynpunkt. 
MATERIAL- OCH VARUKRAV 
En platsgjuten betongbarriär ska vara provad enligt SS-EN 1317-1 och SS-EN 1317-2.
Tillverkaren ska verifiera att krav på material, utförande, provning och kontroll är uppfyllda. Verifikatet ska i tillämpliga delar vara utformat enligt SS-EN ISO/IEC 17050-1.
Betong 
Betong ska uppfylla krav för exponeringsklass XD3/XF4 enligt SS-EN 206-1 (1) och SS 137003:2008.
Täckande betongskikt ska uppfylla krav för exponeringsklass XD3 enligt SS 137010 (1).
Livslängdsklass 50 år ska förutsättas.
Varmförzinkning 
För ingjutningsgods av stål i betong eller i berg godtas varmförzinkning enligt SS-EN-ISO 1461:2009 (2) tabell NA.1 Fe/Zn 115 intill det största måttet av täckskiktets tjocklek eller 50 mm. 
UTFÖRANDEKRAV 
Betong 
Betonggjutning ska utföras enligt SS-EN 13670, med kontroll enligt lägst utförandeklass 2. 

EBE.12
Betonggjutning kategori A vid förbättring och reparation

Betong

Om kraven vid spricksäkerhetsberäkning enligt metod 3 under Åtgärder för begränsning av temperatursprickor under EBE.11 uppfylls får kravet på att cementet ska uppfylla SS 134202 (2) frångås. 

Bruk för förbättring och reparation ska uppfylla krav enligt SS-EN 1504-3(1). Bekräftelseprocedur 2+ i bilaga ZA i standarden ska tillämpas.

EBE.121
Betonggjutning kategori A vid förbättring och reparation av bro
För åberopade standarder gäller följande utgåvor:

- SS-EN 13791:2007
- SS 137242 (1)
- SS 137244:2005
- SS-EN 13670:2009.

MATERIAL- OCH VARUKRAV

Material- och varukrav enligt  EBE.111 ska vara uppfyllda.

EBF
SPRUTBETONG I ANLÄGGNING
Den som leder och övervakar arbete med sprutbetong ska lägst ha kompetensklass I-U enligt bilaga EB/1, samt särskilda kunskaper om och dokumenterad erfarenhet av sprutbetongarbeten. 

EBF.1
Sprutbetong i bro

EBF.11
Sprutbetong i bro av betong

!
Sprutbetong godtas inte vid nybyggnad.
EBF.112
Sprutbetong vid förbättring och reparation av bro av betong 


För åberopade standarder gäller följande utgåvor:


- SS-EN 13791:2007

- SS 137242 (1)

- SS 137244:2005

- SS 137003:2008 


- SS-EN 14487-1:2005

- SS-EN 14487-2:2006.

Sprutning

Följande stycke under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår:

Första stycket: ”Sprutbetongarbete ska …Betonghandbok - Reparation, avsnitt 4.5.”
Efterbehandling
Härdning av sprutbetong ska göras enligt metod med en metod som innebär tillförsel av vatten (metod c och d enligt SS-EN 13670, F.8.5). För att undvika skador i betongytan ska vattenbegjutning utföras försiktigt.

EBF.12
Sprutbetong i bro av stål

EBF.122
Sprutbetong vid förbättring och reparation av rörbro av stål

MATERIAL- OCH VARUKRAV 
Sprutbetong 

Material till sprutbetongen ska uppfylla kraven i SS-EN 14487-1:2005. 

SS 137003:2008 ska även gälla för sprutbetong.

Förundersökning 

Frostbeständigheten ska vid förundersökningen provas enligt SS 137244, förfarande III, på utborrade cylindrar från två sprutade provenheter. Provning och utvärdering ska utföras enligt SS 137244, förfarande III. 

Provning ska utföras av ett laboratorium som ackrediterats av SWEDAC eller av annat ackrediteringsorgan som kan visa att de uppfyller och tillämpar kraven i SS-EN ISO/IEC 17011 (1). 

UTFÖRANDEKRAV 
Sprutning och efterbehandling ska utföras enligt SS-EN 14487-2. 

Arbetet ska utföras av personal med dokumenterad erfarenhet av sprutbetongarbete. 

Armering 

Armering av en pågjutning eller igjutning ska utföras om arean är minst 5 m2 och tjockleken samtidigt är större än 75 mm. Armeringen ska utföras med kamstänger och till en mängd av minst Ø 6 s 150, alternativt får stålfibrer användas. Stångarmering ska uppfylla krav under EBC.111.

Erforderlig mängd stålfibrer i volymprocent (Vf) ska bestämmas enligt formeln i EBF.112.

Sprutning 

Sprutning ska inte utföras vid otjänlig väderlek. 

Sprutning får inte ske genom mer än ett armeringslager. Om flera lager armering ska placeras i sprutbetongen ska betongsprutningen utföras med flera påslag. 

Yta som inte ska gjutas på med sprutbetong ska skyddas från betongsprut. Återstudsat material vid sprutning ska kasseras.

Efterbehandling 

Härdning av sprutbetong ska göras enligt metod med en metod som innebär tillförsel av vatten (metod a och b enligt SS-EN 13670, F.8.5). För att undvika skador i betongytan ska vattenbegjutning utföras försiktigt.

KONTROLL 
Kontroll ska utföras enligt SS-EN 14487-1 (1). 

Kontrollkategori 3 gäller. Förundersökning av elasticitetsmodul behöver inte utföras. 

Provning av vattentäthet behöver inte utföras. 

Frostbeständighet ska provas som utförandekontroll enligt SS 137244, förfarande III, på utborrade cylindrar. Cylindrarna ska borras ut ur den färdiga konstruktionen. Minst sex cylindrar ska borras ut ur varje konstruktionsdel. I de fall betongarean understiger 50 m² behöver dock endast tre cylindrar borras ut. 

Betongs normaltidshållfasthet ska bestämmas. 

Frostbeständighet ska endast provas vid förbättring och reparation av byggnadsdelar i exponeringsklass XF4. 

Resultat från frysprovning ska uppfylla krav enligt SS 137003, 5.3.3 med tillägget att god frostbeständighet enligt SS 137244 ska vara uppfyllt. Avflagningen för en enskild cylinder får inte överstiga 1,5 kg/m2. 

Utförandet ska kontrolleras genom bomknackning. 

Pågjutning ska kontrolleras genom provning av vidhäftningshållfastheten enligt SS-EN 14487-1.

!
Ange eventuell utökad provtagning jämfört med kraven i SS‑EN 14487‑1.

Kontroll av vidhäftning

!
Ange krav på draghållfastheten

EBF.3
Sprutbetong i tunnel eller bergrum

EBF.31
Bergförstärkning med sprutbetong


För åberopade standarder gäller följande utgåvor:


SS 134204 (1); SS 134203 (1); SS-EN 13670:2009: SS-EN 12390-3:2009; SS-EN12390-2:2009; SS-EN 12390-7:2009; SS-EN 14488-3:2006; SS-EN 14488-7:2006; SS-EN 14488-4:2005+A1; SS-EN 14488-6:2006; SS 137244:2005.

!
Texten i RA Anläggning 10 ”tjockleksutvärderingsregler för tjocklek” utgår (första strecksatsen)

UTFÖRANDEKRAV

10:e stycket ska ha följande lydelse:

Sprutbetong ska efterbehandlas med en metod som innebär tillförsel av vatten (metod c och d enligt SS-EN 13670, F.8.5) snarast efter sprutning. 

!
Ange under aktuell kod och rubrik
- krav på tjocklek.
KONTROLL

Förundersökning
Provsprutning ska utföras av den personal och med de material, mängder och utrustning, som ska användas vid byggandet Vid provsprutningen kontrolleras betongens sprutbarhet, pumpbarhet (våtsprutning) och mängd spill av betong respektive fibrer.

Vattencementtal (vct) respektive vattenbindemedelstal (vbt) ska beräknas med ledning av doserade mängder delmaterial och uppmätt mängd spill. Fibermängd ska uppmätas genom urvaskningsprov i sprutat prov.

Genom förundersökning ska betongsammansättning och arbetsutförande fastläggas varvid särskilt ska vara angivet:

· avsedd fibertyp och fibermängd för fiberarmerad sprutbetong

· metod för bedömning av när avsedd skikttjocklek har sprutats

· erforderlig tid för efterbehandling, till exempel genom mognadsmätning och beräkning

· densitet och tryckhållfasthet på hårdnad sprutbetong

· frostbeständighet

· böjhållfasthet vid första spricka, böjdraghållfasthet och 
residualhållfasthet

Erforderlig tid för efterbehandling ska fastställas genom mognadsmätning och beräkning.

Vid provning av tryckhållfasthet ska omräkning till 150 mm kubstorlek utföras enligt SS 13 72 07.

Om vidhäftning krävs för förstärkningens funktion ska förundersökning av vidhäftning mellan berg och betong, samt vidhäftning mellan sprutbetongskikt utföras enligt SS 13 72 43. 
!
Ange omfattning och kravnivå .
Fortlöpande provning

För trafiktunnlar ska provning av sprutbetong utföras enligt SS-EN 14487-1, kategori 3, med följande ändringar och tillägg.

Hållfasthetsprovning av ung sprutbetong ska endast utföras om krav på tidig hållfasthetsutveckling har specificerats.

För kontroll av fiberinnehåll, residualhållfasthet, böjdraghållfasthet och böjhållfasthet vid första spricka ska kategori 2 tillämpas. 

Vid kontroll av tjocklek på sprutbetongskikt enligt SS‑EN 14488‑6 ska provningsfrekvensen vara 1 prov per 500 m2.

Tjockleksprovning av stålfiberarmerad sprutbetong ska utföras innan eventuellt täckskikt av oarmerad sprutbetong påförs.

Vidhäftning till berg och mellan sprutbetongskikt ska kontrolleras inom de områden där vidhäftning krävs för att säkerställa bärförmågan enligt SS 13 72 43. 
!
Ange krav på vidhäftning .
Frostbeständighet ska provas som utförandekontroll på utborrade cylindrar. Kravet gäller för anläggningsdelar i exponeringsklass XF3 och XF4. Cylindrarna ska tas ur den färdiga konstruktionen och ska provas enligt SS 13 72 44, förfarande III, metod A. Antalet cylindrar ska vara minst tre per 1000 m2.

Resultatet från frysprovningen ska uppfylla kraven enligt SS 13 70 03, 5.3.3 med tillägget att god frostbeständighet enligt SS 13 72 44 ska vara uppfyllt. Avflagningen för en enskild cylinder får inte överstiga 1,5 kg/m2. Provningen ska utföras vid ett organ enligt TK BRO. 

Vid provning av frostbeständighet i XF2 eller XF3 ska samma provningsfrekvens som för XF4 gälla.

Vid provning av tryckhållfasthet ska omräkning till 150 mm kubstorlek utföras enligt SS 13 72 07.

Dokumentation
Utöver uppgifter enligt AMA Anläggning 10, ska använt betongrecept, inklusive tillsatsmedel redovisas.

Vid vidhäftsprovning ska utöver uppgifter enligt AMA Anläggning 10, testplats och bergart redovisas.

EBF.312
Sprutbetong med ospänd armering


Andra stycket i AMA Anläggning 10 ” Materialkrav avseende ..........uppfyllda.” utgår .


För åberopade standarder gäller följande utgåvor:


- SS 137010(1)
 
- SS-EN 206-1 (1)+A1+A2

EBF.3142
Bergförankrad fiberarmerad sprutbetong

För åberopad standard gäller utgåva SS 137010 (1)

EBH.1
Undervattensgjuten konstruktion i bro


För åberopade standard gäller följande utgåvor:


- SS 137003:2008

- SS 13791:2007. 

Tillsatsmaterial


Text under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts med:


Endast mineraliska tillsatsmaterial får användas för inblandning i betong. 


Med ändring av vad som anges i SS 137003:2008 får flygaska inblandas med högst 6 % av cementvikten i exponeringsklass XF4 och högst 11 % i övriga exponeringsklasser.


Bekräftelse av överensstämmelse för flygaska ska ske enligt SS‑EN 450-2:2005+A1.


Silikastoft till betong ska uppfylla kraven i SS-EN 13263-1:2005+A1, se även SS 137003, 5.1.6. Silika vid tillverkning av betong ska vara väl dispergerad.


Bekräftelse av överensstämmelse för silikastoft ska ske enligt SS‑EN 13263-2(1).


En hanteringsinstruktion för silikastoft ska upprättas. Av denna ska framgå hur produktionen, gjutningen samt efterbehandlingen av betongmassa med silika ska genomföras.


Glasfiller i betong ska räknas som tillsatsmaterial typ I och ska uppfylla kraven i bilaga EB/2. 


Granulerad masugnsslagg i betong ska uppfylla krav enligt SS‑EN 15167:2006. Bekräftelse av överensstämmelse för granulerad masugnsslagg ska ske enligt SS-EN 15167-2:2006.

Betong 


Självkompakterande betong ska uppfylla kraven in SS-EN 206-9:2010. 

EBJ
INJEKTERINGAR I BETONGKONSTRUKTIONER I ANLÄGGNING

EBJ.1
Injektering vid nybyggnad

EBJ.111
Injektering av foderrör till spännarmering i bro 


Text under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår och ersätts med:


MATERIAL- OCH VARUKRAV 


Bruk för injektering av foderrör till spännkablar ska uppfylla kraven i och provas enligt SS-EN 447:2007. Vid tillverkning av injekteringsbruk godtas att även CEM II/A-LL enligt SS-EN 197-1(1) + A1 + A3 används.


Lämplighetsprovning av injekteringsbruk enligt SS-EN 446:2007, 6.1 ska utföras. Vid denna provning ska bruket ha samma utgångstemperatur som kan förväntas vid injekteringen. 


UTFÖRANDEKRAV 


Injektering av foderrör till spännkablar i spännbetongkonstruktioner ska utföras enligt SS-EN 446:2007 med följande kompletteringar och tillägg:


- reservutrustning ska finnas för att omgående kunna sättas i funktion.


- luftningsrör ska anordnas vid högpunkter


- före injekteringen ska dräneringshålen tillslutas


- om det uppstår stopp vid injekteringen ska aktuellt foderrör renspolas omedelbart. Anledningen till stoppet ska utredas och erforderliga åtgärder vidtas. 

KONTROLL

Injekteringsarbetena ska kontrolleras enligt SS-EN 446:2007, 9.3.  

Injekteringsarbetena ska dokumenteras enligt SS-EN 446:2007, 4.3, och dokumentationen ska dessutom innehålla följande uppgifter: 

– Datum och tidpunkt för injekteringen 

– Temperatur- och väderleksförhållanden 

– Numreringssystem för kablar 

– Förbehandling av foderrör 

– Blandningsordning och blandningstid för injekteringsbruket

– Använt injekteringstryck 

– Eventuella störningar (stopp, läckor m m).

Speciella omständigheter vid injekteringen av varje enskild kabel ska redovisas i protokollet.

!
Ange 


- om en arbetsberedning för injekteringsarbetena ska redovisas,


- om en projektspecifik provinjektering enligt SS-EN 446:2007, 6.2 ska utföras, 


- om utförandeklass (kontrollklass) 3 ska tillämpas,


- hur eventuella avvikelser ska hanteras


- eventuella ytterligare krav på dokumentation.

EBJ.12
Injektering av sprickor vid nybyggnad

EBJ.122 
Injektering av sprickor med epoxi vid nybyggnad


För åberopade standarder gäller följande utgåvor:


- SS-EN 1542(1)

- SS-EN 12390-2:2009

- SS-EN ISO 604(2)

- SS‑EN ISO 527-1(1)

- SS-EN ISO 527-2(1).


Injektering av sprickor i bro med epoxi får inte utföras.

EBJ.2
Injektering vid reparation

EBJ.21
Injektering av sprickor vid reparation


För åberopad standard gäller utgåva SS-EN 1504-5:2005.

Spricka ska yttätas före injektering.

EBJ.211
Injektering av sprickor i bro 

Vid injektering och härdning får konstruktionen inte utsättas för vibrationer.

EBJ.221
Injektering av håligheter och efterinjektering av spännkablar

För åberopad standard gäller utgåva SS-EN 1504-5:2005.

Efterinjektering av spännkablar 

Injektering ska utföras med cementbaserat injekteringsbruk så att total utfyllnad erhålls.  Injekteringsbruk ska uppfylla krav under MATERIAL- OCH VARUKRAV under EBJ.111. 
Fortlöpande provning ska utföras enligt SS-EN 446:2007, 9.3.

G
Konstruktioner av monteringsfärdiga element

GB 
Konstruktioner av monteringsfärdiga element i anläggning

GBC 
konstruktioner av betongelement i anläggning 

För åberopade standarder gäller följande utgåvor:
- SS-EN 13369:2004+A1
- SS-EN 13670:2009
- SIS 812002 (1)
- SIS 812005 (1).

!
Till hjälp för beskrivning av betongytor, se Betongföreningens Betongrapport nr 14:2009 Att beskriva betongytor.

GBC.1
Konstruktion av betongelement i kategori A vid nybyggnad

Betong

Självkompakterande betong ska uppfylla kraven i SS-EN 206-9:2010.

Tillsatsmaterial

Andra stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 ersätts med: 

Silikastoft till betong ska uppfylla kraven i SS-EN 13263-1:2005 + A1. Se även SS 13 70 03:2008, 5.1.6. Silikastoft ska vid tillverkning av betong vara väl dispergerad. Bekräftelse av överensstämmelse för silikastoft för användning i betong ska ske enligt SS‑EN 13263-1:2005 + A1,bilaga ZA och SS‑EN 13263-2:2005+A1. 

GBC.11
Konstruktion av betongelement kategori A vid nybyggnad av bro

MATERIAL- OCH VARUKRAV

Betong
Toleranser

Texten i AMA Anläggning 10 gäller med följande tillägg:


Ytor som ska förses med tätskikt ska vid mätning enligt SS‑EN 13036-1 ha ett medeltexturdjup (MTD) i intervallet 0,6 ‑ 0,8 mm. 

GBC.116
Rörbro av betongelement kategori A vid nybyggnad av bro

MATERIAL- OCH VARUKRAV

Rörbro av armerade betongrör

Hänvisningen till SS 22 70 00 (1) ersätts med hänvisning till SS‑EN 1916 och SS 22 70 00.

Fjärde stycket ska lyda:
Rörbroar av armerade betongrör ska vara verifierade till nivå 3.

GBD
KONSTRUKTIONER AV STÅLELEMENT I ANLÄGGNING

Vid tillämpning av SS-EN 1090-2 ska Trafikverkets krav enligt bilaga TRV GBD/3 beaktas.

För utmattningsbelastade konstruktioner ska lägst utförandeklass EXC3 tillämpas.

GBD.1
Konstruktion av stålelement kategori A vid nybyggnad

UTFÖRANDEKRAV

Skruvförband

Text under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

Skruvförbanden i en huvudkonstruktion ska vara säkrade med förspända skruvförband. För skruvförband där lasten ändrar riktning krävs dessutom körnslag eller annan typ av säkring.

!
Ange om körnslag eller annan typ av säkring ska utföras.

Skruvförband i huvudkonstruktion ska utföras som passförband. Följande skruvförband får dock utföras med 1 mm hålspel:

· För infästning av rörliga lager i balkars undersida. 

· På vägbroar samt gång- och cykelbroar för infästning av tvärförband i fält som inte är placerade intill balkskarvar med horisontell vinkelavvikelse. 

GBD.116
Rörbro av stålelement kategori A vid nybyggnad
MATERIAL- OCH VARUKRAV

Kombinerat korrosionsskydd

Text under denna rubrik i AMA Anläggning 10 kompletteras med följande:

Underlaget av metalliskt korrosionsskydd ska vara högtryckstvättat och svepblästrat till yta ”fin” enligt SS-EN ISO 8503-2. Efter svepblästringen ska zinkskiktet uppfylla krav på tjocklek enligt SS‑EN ISO 1461:2009 (2), tabell 3 

För rörbroar av spiralfalsad plåt ska det kombinerade korrosionsskyddet utgöras av varmförzinkad plåt enligt SS-EN 10346 (1) Z600MA laminerad på båda sidor med en plastfilm av polyeten. Lamineringen ska ske före korrugeringen och utföras enligt AASHTO M246 (2005) och ASTM 742 (2008). Tjockleken på plastfilmen ska vara minst 250 µm. Korrosionsskyddet ska vara provat enligt ASTM A 926-97 vid ett organ som ackrediterats av SWEDAC eller annat ackrediteringsorgan som uppfyller kraven i SS‑EN ISO/IEC 17011 (1). Avnötningen får efter 500 000 varv vara högst 30 gram per provpanel. Korrosionsskyddet får inte innehålla epoxi.

Nötningsbeständigt kombinerat korrosionsskydd

Sista stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

Utsträckning av kombinerat korrosionsskydd

Sista stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

GBE
KONSTRUKTIONER AV ALUMINIUMELEMENT I ANLÄGGNING

GBE.1
Konstruktion av aluminiumelement kategori A vid nybyggnad

Vid tillämpning av SS-EN 1090-3 ska Trafikverkets krav enligt bilaga TRV GBE/1 beaktas.

För utmattningsbelastade konstruktioner ska lägst utförandeklass EXC3 tillämpas.

GBE.3
Konstruktion av aluminiumelement vid reparation


MATERIAL- OCH VARUKRAV

!
Ange material- och varukrav enligt GBE.1.

GBF
KONSTRUKTIONER AV TRÄELEMENT I ANLÄGGNING

GBF.1
Konstruktion av träelement kategori A vid nybyggnad

GBF.11
Konstruktion av träelement kategori A vid nybyggnad av bro

GBF.111
Pelare, balk o d av träelement kategori A vid nybyggnad av bro

MATERIAL- OCH VARUKRAV

Konstruktionsvirke

Text under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

Material ska utgöras av konstruktionsvirke med lägst hållfasthetsklass C18 enligt SS‑EN 338.

GBF.3
Konstruktion av träelement vid reparation


MATERIAL- OCH VARUKRAV

!
Ange material- och varukrav enligt GBF.1.

H
KONSTRUKTIONER AV LÄNGDFORMVAROR

HB
KONSTRUKTIONER AV LÄNGDFORMVAROR I ANLÄGGNING

HBB
KONSTRUKTIONER AV LÄNGDFORMVAROR AV METALL I ANLÄGGNING

HBB.1
Konstruktion av längdformvaror av stål

Vid tillämpning av SS-EN 1090-2 ska Trafikverkets krav enligt bilaga TRV GBD/3 beaktas.

För utmattningsbelastade konstruktioner ska lägst utförandeklass EXC3 tillämpas.

HBB.12
Konstruktion av kallbearbetat stål

HBB.122
Spännstag

HBB.1221
Spännstag till bro

MATERIAL- OCH VARUKRAV

Text under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

Material - och varukrav för spännstång enligt EBC.1211 gäller.

HBB.2
Konstruktion av längdformvaror av aluminium eller aluminiumlegering

Vid tillämpning av SS-EN 1090-3 ska Trafikverkets krav enligt bilaga TRV GBE/1 beaktas.

För utmattningsbelastade konstruktioner ska lägst utförandeklass EXC3 tillämpas.

J
SKIKT AV BYGGPAPP, TÄTSKIKTSMATTA, ASFALT, DUK, PLASTFILM, PLAN PLÅT, ÖVERLÄGGSPLATTOR E D

JB
SKIKT AV BYGGPAPP, TÄTSKIKTSMATTA, ASFALTMASTIX, EPOXI E D I ANLÄGGNING

JBE
VATTENTÄTA SKIKT AV TÄTSKIKTSMATTA, ASFALTMASTIX E D I ANLÄGGNING

JBE.1111
Vattentäta skikt av tätskiktsmatta på brobaneplatta av betong vid reparation

!
Ange om fall från kantbalk ska anordnas. 
Exempelvis kan en kil byggas upp av akryl som stabiliseras med sand eller av gjutasfalt i skyddslagret.

JBE.112
Vattentäta skikt av tätskiktsmatta på brobaneplatta av stål

UTFÖRANDEKRAV

Första stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

Vid epoxiförsegling under tätskiktsmatta på brobaneplatta av stål ska det första lagret utgöras av en stålprimer. Stålprimern ska påföras före återrostning av stålytan och med en tjocklek av minst 100 µm. Det andra lagret ska utföras med en epoxi avsedd för försegling.

JBE.211 
Vattentäta skikt av asfaltmastix på brobaneplatta av betong

Reparation eller byte av tätskikt

Asfaltspackel för avjämning ska uppfylla krav i AMA Anläggning 10, JBH.111.

!
Ange om fall från kantbalk ska anordnas. 
Exempelvis kan en kil byggas upp av akryl som stabiliseras med sand eller av gjutasfalt i skyddslagret.
JBF
VATTENTÄTA SKIKT AV EPOXI I ANLÄGGNING

JBF.12
Vattentäta skikt av epoxi på brobaneplatta av stål

MATERIAL- OCH VARUKRAV

Epoxi ska vara verifierad till nivå 3. Verifikatet inklusive ingående provning får inte vara äldre än 4 år.

Tätskikt av epoxi ska uppfylla krav enligt TRVKB 10 Tätskikt på broar.

UTFÖRANDEKRAV
Vid utförande av tätskikt av epoxi på brobaneplatta av stål med uppstickande detaljer, så som sicksackstål eller liknande, ska det första lagret utgöras av en stålprimer. Det andra lagret ska utgöras av en tixotrop epoxi avsedd för kantförsegling.

Stålprimerbehandlad yta ska kännas torr innan tixotrop epoxi påförs.

Andra skiktet epoxi ska påföras med en tjocklek av minst 500 µm innan det första skiktet härdat färdigt och på sådant sätt att det första skiktet inte skadas och så att vidhäftningen mellan de två skikten blir fullgod. Total tjocklek på den härdade tätskiktet ska vara minst 500 µm.

Tillverkares instruktioner om spädning, temperatur, maximala lagertjocklekar och tidsintervall ska följas.

Det andra skiktet av epoxi ska sandas med 0,75 kg/m2 tvättad och torkad sand av fraktion 0,5–2,0 mm. Sanden ska påföras i det skede av epoxins härdning då sanden fäster väl i epoxin men inte omsluts av denna.

Vid blandning av epoxin ska fullständiga satsstorlekar användas. Harts och härdare ska blandas med varandra tills blandningen blir homogen. Blandningen ska utföras med hjälp av en långsamt gående omröringsutrustning. Lösningsmedel får inte tillsättas. 

Före och under tätskiktsarbetet ska luftens, underlagets och materialets temperatur samt luftfuktigheten registreras. Luftens daggpunktstemperatur ska bestämmas med hjälp av daggpunktstabell. Mätvärdena ska protokollföras. 

Arbete med epoxi får inte utföras under följande förhållanden: 

– vid nederbörd, dagg, dimma 

– vid yttemperaturer under 8 °C 

– vid yttemperaturer över 45 °C 

Yttemperaturen på underlaget ska vara minst 3 °C över daggpunkten för den omgivande luften.

Vid fuktiga eller osäkra väderleksförhållanden ska arbetet bedrivas med väderskydd som ger ett tillräckligt gynnsamt klimat. Exempel på väderskydd är intältning och avfuktningsanläggning. 

!
Ange om torkning av epoxin ska utföras med varmluft.
!
Ange angiven höjd för förbehandling med stålprimer
Vertikala ytor på anslutande konstruktionsdelar ska till angiven höjd förbehandlas med stålprimer. 

Det sandade epoxiskiktet rengöres och torkas. Torkningen ska utföras så att epoxin inte skadas av för höga temperaturer.

Epoxiförseglingen ska ha härdat innan lim påförs. 

Tömda behållare ska lagras på sådant sätt att inga rester kan komma ut på underlaget.


!
Ange 


– om avfuktningsanläggning ska användas


– om väderskydd får slopas och vid vilken väderlek.

KONTROLL

Kontroll av tätskikt av epoxi ska utföras enligt TRVKB 10 Tätskikt på broar.

JBG
VATTENTÄTA SKIKT AV AKRYLAT ELLER POLYURETAN I ANLÄGGNING

JBG.1
Vattentäta skikt av akrylat eller polyuretan i bro

Användning av vattentäta skikt av akrylat eller polyuretan på vägbroar samt gång- och cykelbroar godtas endast efter tillstånd av beställaren.
UTFÖRANDEKRAV

Vid fuktiga eller osäkra väderleksförhållanden ska arbetet bedrivas med väderskydd som ger ett tillräckligt gynnsamt klimat. Exempel på väderskydd är intältning och avfuktningsanläggning.

Eventuella blåsor och pinholes ska åtgärdas.

!
Ange 



– om avfuktningsanläggning ska användas 



– om väderskydd får slopas och vid vilken väderlek. 

JBG.112
Vattentäta skikt av akrylat på brobaneplatta av stål och aluminium

MATERIAL- OCH VARUKRAV

Text under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår:

Akrylat ska uppfylla krav enligt TRVKB 10 Tätskikt på broar.

JBJ
FÖRSEGLINGAR I ANLÄGGNING

I tråg och slutna rambroar med vägtrafik eller gång- och cykeltrafik ska kantförseglingen på murarnas respektive rambenens insidor utföras upp till slitlagrets överyta.
Tätskiktets kanter ska kompletteras med kantförsegling vid t.ex. kantbalk, refug, övergångskonstruktion och ytavlopp. Kantförseglingen ska utföras på anslutande vertikala ytor och 200 mm ut på tätskiktet. Kantförsegling vid kantbalk och refug ska avslutas i nivå med slitlagrets överyta. 

JBJ.11
Kantförseglingar av tätskikt i bro

Andra stycket under denna kod och rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

L
PUTS, MÅLNING, SKYDDSBELÄGGNINGAR, SKYDDSIMPREGNERINGAR M M
LC
MÅLNING M M
LCB 
BYGGPLATSMÅLNING I ANLÄGGNING


Ommålning av lager
Ommålning av lager ska utföras enligt DEP 15, Ytbehandling av stål. 
!
Ommålning av lager förutsätter att lagren demonteras. 

!
Ange

- krav för de tillfälliga lagren enligt tillämpliga delar av DEP 15

- BEC.1 och tillämpliga delar av BED. 1615 för demonteringen av befintliga lager och montering av tillfälliga lager


- tillämpliga delar av BED. 1615 och DEP. 15 för borttagning av de tillfälliga lagren och återmonteringen av de ommålade lagren

LD
SKYDDSBELÄGGNING

LDB
SKYDDSBELÄGGNING I ANLÄGGNING

LDB.1
Metallisering

LDB.11
Förzinkning

UTFÖRANDEKRAV

Skador på förzinkning
Text under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

Lagning av obelagda eller skadade ytor ska utföras enligt SS-EN ISO 1461:2009 (2), 6.3.
Skador på förzinkning av stålelement i bro

Text under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.
Lagning av obelagda eller skadade ytor ska utföras enligt SS-EN ISO 1461:2009 (2), 6.3.
LF
SKYDDSIMPREGNERING

LFB
SKYDDSIMPREGNERING I ANLÄGGNING

LFB.311
Skyddsimpregnering av betongytor i bro mot inträngning av klorider och vatten

MATERIAL- OCH VARUKRAV

Text under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

Vattenavvisande impregneringsmedel

Lösningsmedel ska utgöras av vatten.

Vattenavvisande impregneringsmedel ska uppfylla kraven i SS‑EN 1504‑2 (1) tabell 3, varvid klass I ska tillämpas för uttorkningskoefficienten och minst klass I för inträngningsdjup. Bekräftelseprocedur 2+ i annex ZA i ovannämnda standard ska tillämpas. För inverkan på betongens kloridupptagning ska följande provningsmetod och krav tillämpas:

· Provkropparna tillverkas och lagras enligt SS‑EN 1766 (1). Provkroppar 100 x 100 x 20 mm sågas från kubens centrala delar vinkelrätt mot överytan (3 behandlade och 3 obehandlade) och konditioneras i 14 dygn i 21 ± 2 °C med 60 ± 10 % RF. Efter konditionering, ytbehandlas tre provkroppar och lagras därefter i samma klimat i ytterligare 14 dygn.

· Behandlade och obehandlade provkroppar lagras i 15% NaCl-lösning, dock i separata behållare, till en sammanlagd lagringstid av 56 dygn. Efter lagring borras en cylinder med diametern 50 mm ut ur provkroppen. Från cylinderns ändytor, som varit i kontakt med NaCl-lösningen, slipas 2,5 mm av ytskiktet bort varefter provkroppens innehåll bestäms som halten Cl- i procent av cementvikten. 

· Kloridinnehållet bestäms med SS-EN 14629:2007,  SP Metod 0433 eller motsvarande.

· Kloridhalten i behandlad provkropp får efter provning inte överstiga 15 % av motsvarande mätvärde för obehandlad provkropp.

UTFÖRANDEKRAV

Text under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår.

Vattenavvisande impregneringsmedel

Utförande ska ske enligt SS‑EN 1504‑10 (1).

Vattenavvisande impregneringsmedel ska vid varje behandling påföras enligt tillverkarens anvisningar.
PBB
RÖRLEDNINGAR I LEDNINGSGRAV
Trumma

Vägtrumma
Andra stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår: Trumma av rör av termoplast… ha 2 % deformation.

Övrig text gäller med följande tillägg: 

Trumma av rör av termoplast får inom 3 månader efter fyllning över trumma högst ha 7 % deformation.

PBB.217
Trumma av rör av vågprofilerad, förzinkad stålplåt, i ledningsgrav


MATERIAL- OCH VARUKRAV


Plåtmaterial
!
Andra stycket under denna rubrik i RA Anläggning 10 utgår: Erforderlig plåttjocklek beror … plåttjocklek minst 2,0 mm. 

Övrig text gäller med följande tillägg: 

Plåttjocklekar till trummor framgår av tabellerna TRV PB/6 och TRV PB/7.

Tabell TRV PB/6 Trumtyp A – Erforderlig plåttjocklek (mm)

	(nom , mm
	500
	600
	800
	1000
	1200
	1400
	1600
	1800
	2000

	Erforderlig plåttjocklek 1), mm
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,5
	2,5
	3,0
	3,0
	3,5


 1) Plåttjocklek gäller för fyllningshöjd 0,6-6,0 m.

Tabell TRV PB/7 Trumtyp D1 och D2 – Erforderlig plåttjocklek (mm)

	
	Trumtyp D1,

erforderlig plåttjocklek1), mm
	Trumtyp D2,

erforderlig plåttjocklek1), mm

	(nom , mm
	38x6 mm
	68x13 mm
	125x26 mm

	2001)
	1,2
	
	

	3001)
	1,5
	1,5
	

	4001)
	
	1,5
	

	500
	
	2,0
	2,0

	600
	
	2,0
	2,0

	800
	
	2,0
	2,0

	1000
	
	2,5
	2,0

	1200
	
	2,5
	2,0

	1400
	
	3,0
	2,5

	1600
	
	
	3,0

	1800
	
	
	3,0

	2000
	
	
	3,5


1) Plåttjocklek gäller för fyllningshöjd 0,6-6,0 m.

Kombinerat korrosionsskydd

För trummor med diameter ( 1,0 m ska insidan vara ytbehandlad i sin helhet.

För trummor under tösaltad väg ska utsidan på utstickande ändar vara behandlade på hela omkretsen intill 1,0 m innanför släntytan.

För trummor i sötvatten ska insidan vara behandlad på konstruktionens hela längd samt ändarnas utsida upp till minst 0,5 m över medelvattenytans nivå och fram till en punkt belägen minst 1,0 m innanför släntytan vid medelvattenytans nivå, se figur TRV PB/2.

För trummor i salthaltigt eller bräckt vatten ska hela in- och utsidan upp till minst 0,5 m över medelvattenytans nivå vara behandlad. Utsträckningen ökas där vattenytans nivå varierar mycket.


Figur TRV PB/2 Utsträckning av kombinerat korrosionsskydd på trummor i sötvatten

Varmförzinkad plåt laminerad med en plastfilm

Korrosionsskydd av varmförzinkad plåt ska vara utförd enligt EN 10 142 Fe PO2 G Z 600 laminerad på båda sidor med plastfilm av polyeten. Laminering ska vara utförd före korrugering och utförad enligt AASHTO M246 och ASTM 742. Plastfilmens tjocklek ska vara minst 250 (m. Metoden tillåts endast för spiralfalsade trummor.

PBB.42
Ledning av betongrör, avloppsrör, i ledningsgrav

Rör och rördelar av oarmerad betong till dagvattenledning och trumma ska vara av lägst hållfasthetsklass 90 enligt SS-EN 1916 och kompletterande krav i SS 22 70 00.

Rör och rördelar av armerad betong med innerdiameter mindre än eller lika med 1200 mm, till dagvattenledning och trumma ska vara av lägst hållfasthetsklass 110 enligt SS‑EN 1916 samt kompletterande krav i SS 227000.

Rör och rördelar av armerad betong med innerdiameter större än 1200 mm, till dagvattenledning och trumma ska vara av lägst hållfasthetsklass 135 enligt SS‑EN 1916 samt kompletterande krav i SS 227000.

Rör och rördelar av betong med innerdiameter större än 1000 mm, till dagvattenledningar och trummor under väg ska vara armerade.

PBB.55
Ledning av plaströr, vägrör, i ledningsgrav

Andra stycket under denna rubrik i AMA Anläggning 10 utgår: Rör ska ha … bestämmas enligt SS-EN ISO 9969.

Övrig text gäller med följande tillägg: 

Under trafikerade ytor ska plaströr med innerdiameter ≤ 1000 mm ha ringstyvhet minst 8 kPa, plaströr med innerdiameter > 1000 mm minst 4 kPa och för ej trafikerade ytor minst 4 kPa. Ringstyvhet för ledningar av plaströr, vägrör, och vägtrummor bestäms enligt SS-EN ISO 9969:2007. 

PD
BRUNNAR o D I MARK

Betäckning till brunn

Betäckningar för brunnar etc ska justeras om de kommer att ligga över eller mer än 15 mm under beläggningens yta. Efter justering ska betäckningar ligga 5–10 mm under beläggningens överyta.

I grusvägar ska brunnsbetäckningar ligga minst 100 mm under vägytan och vara övertäckta.

Utbyte av betäckning ska ske i samråd med ledningsägare.

Intag till dagvattenbrunnar i diken ska utföras med lågbyggd kupolsil.

Betonglock ska läggas 100–200 mm över omgivande mark. Inom säkerhetszonen får dock inte brunnsbetäckningar eller andra föremål sticka upp mer än 100 mm över omgivande mark.

PDB
BRUNNAR PÅ AVLOPPSLEDNING

Brunnsbetäckning i trafikerad yta ska minst uppfylla krav enligt klass D 400 i SS-EN 124.

Brunn av betong

Brunn av betong ska vara verifierad till nivå 4 enligt avsnitt YE.
Pdh
TILLBEHÖR TILL BRUNNAR
Utbyte av betäckning ska ske i samråd med ledningsägare.

PEB
AVSTÄNGNINGSANORDNINGAR M M I MARK

Betäckningar

Betäckningar för ventiler etc ska justeras om de kommer att ligga över eller mer än 15 mm under beläggningens yta. Efter justering ska betäckningar ligga 5–10 mm under beläggningens överyta.

YCD
RELATIONSHANDLINGAR FÖR ANLÄGGNING
Avsteg, kompletteringar eller andra förändringar ska dokumenteras kontinuerligt samt mätas in i plan och höjd. Handlingar verifierade och reviderade utifrån avsteg, kompletteringar eller andra förändringar gäller som relationshandling.

YCD.21
Relationshandlingar för bro

I första styckets lista ska följande punkter läggas till:

· Produktverifikationer för produkter som verifieras enligt europeiska produktstandarder (SS-EN) eller enligt European Technical Approval Guideline (ETAG) i den omfattning som anges i respektive standard eller ETAG.

· Fullständig ETA för använt spännsystem i digital form samt uppgifter om vilka val som gjorts i förhållande till denna ETA.

Tredje stycket ”Uppgift om… …speciell ritning” i AMA Anläggning 10 utgår.

Uppgift om vald Trafikverksritning ska redovisas på originalritningarna om hänvisning endast gjorts till Trafikverksritningar utan att precisering gjorts till speciell ritning.

YCE
UNDERLAG FÖR RELATIONSHANDLINGAR FÖR ANLÄGGNING

Produktverifikationer för produkter som verifieras enligt europeiska produktstandarder (SS-EN) eller enligt European Technical Approval Guideline (ETAG) i den omfattning som anges i respektive standard eller ETAG ska bifogas underlag för relationshandlingar.

YCE.21
Underlag för relationshandlingar för bro

I första styckets lista ska följande punkter läggas till:

· Produktverifikationer för produkter som verifieras enligt europeiska produktstandarder (SS-EN) eller enligt European Technical Approval Guideline (ETAG) i den omfattning som anges i respektive standard eller ETAG.

· Fullständig ETA för använt spännsystem i digital form samt uppgifter om vilka val som gjorts i förhållande till denna ETA.

YE
VERIFIERING AV ÖVERENSSTÄMMELSE MED KRAV PÅ PRODUKTER

Med tillverkare likställs entreprenör, importör respektive leverantör. 

För produkter som verifieras enligt europastandarder (SS‑EN) eller enligt European Technical Approval Guideline (ETAG) ska produkten om inget annat sägs kontrolleras och deklareras enligt kraven i respektive standard eller ETAG.

Godtagna produkter, provning och besiktning 

Av beställaren godtagna produkter, certifieringsorgan och provnings-/besiktningsorgan framgår av en förteckning på Trafikverkets hemsida.

Om inget annat har sagts förutsätts tillverkarförsäkran med stöd av egenkontroll gälla. Med tillverkare likställs entreprenör, importör respektive leverantör. 

BILAGA TRv GBD/3. SS- EN 1090-2
Tabell A.1 – Lista på avsnitt som kräver tilläggsinformation

Listan upptar punkter i vilka SS-EN 1090-2, Annex A, Tabell A.1 anger krav men där andra krav kan föreskrivas i projekt. Där annat inte anges ska kraven i SS-EN 1090-2 uppfyllas.

! 
Ange i förekommande fall krav för de i Tabell A.1 med fotnot 1) markerade fallen.

	Paragraf
	Ämne
	Tilläggsinformation
	TRV krav

	5.1 
	Ingående produkter
	Egenskaper för produkter som inte omfattas av angivna standarder. 
	1)

	5.3.1 
	Produkter av konstruktionsstål
	Stålsorter, kvaliteter och om så erfordras ytbeläggningens vikt och ytfinish. 
	Se TRVK Bro AA.5 samt AMA Anläggning 10 bilaga
 GBD/1

	5.3.3 
	Produkter av konstruktionsstål
	Tilläggskrav beroende på särskilda begränsningar för antingen ytojämnheter eller för lagning av ytskador med slipning i enlighet med EN 10163 eller EN 10088 för rostfritt stål. 
	För konstruktioner som är utmattningsbelastade ska Klass B, subklass

3 enligt SS-EN 10163-2 tillämpas för plåtar och bredplattstång. För konstruktioner som är utmattningsbelastade ska Klass D, subklass 3 enligt SS-EN 10163-3 tillämpas för profiler

	5.3.3 
	Produkter av konstruktionsstål
	Ytjämnhetskrav för andra produkter 
	1)

	5.3.4 
	Produkter av konstruktionsstål
	Kvalitetsklass S1 för inre diskontinuiteter enligt EN 10160 för EXC3 och EXC4 
	Kvalitetsklass S1 ska tillämpas för inre diskontinuiteter enligt EN 10160 för EXC3 och EXC4

	5.3.4 
	Produkter av konstruktionsstål
	Vid behov ange tilläggskrav för särskilda egenskaper 
	1)

	5.4 
	Gjutsstål
	Kvalitéer, tilläggsbeteckningar, och jämnhet för gjutstål 
	1)

	5.6.3 
	Förband, icke förspända
	Skruvar och muttrars hållfasthetsklass samt ytjämnhet för fästelement i icke förspända förband i stålkonstruktioner.

Mekaniska egenskaper för vissa typer av samhörande skruv och mutter 

Anvisningar för användning av isoleringstillbehör 
	Skruvar och muttrar ska vara varmförzinkade enligt SS-EN 10684. Brickor ska vara varmförzinkade enligt SS-EN ISO 1461:2009 Tabell 3.

Mekaniska egenskaper för austenitisk-ferritiska stål och anvisningar för användning av isoleringstillbehör väljs av konstruktören efter samråd med beställaren.

	5.6.4 
	Förband, förspända
	Skruvar och muttrars hållfasthetsklass samt ytjämnhet för fästelement i förspända förband i stålkonstruktioner 
	Skruvar och muttrar ska vara varmförzinkade enligt SS-EN 10684. Brickor ska vara varmförzinkade enligt SS-EN ISO 1461:2009 Tabell 3. 

	5.6.6 
	Förband med rosttrögt stål
	Rostskyddets kemiska förening för väderbeständiga samhörande skruvar, muttrar och brickor. 
	1)

	5.6.11 
	Tunnplåtsfästdon
	Typ av mekaniska fästdon för tunnplåtsförband om skivverkan utnyttjas 
	2)

	5.6.12 
	Speciella fästdon
	Speciella fästdon som inte omfattas av en CEN- eller ISO-standard och även erfordrade provningar 
	1)

	5.8 
	Undergjutningsbruk
	Vilket undergjutningsbruk som ska användas 
	Kravet anges under aktuell kod och rubrik.

	5.9 
	Dilatationsfogar för broar
	Krav på typ av rörelseskarvar och deras egenskaper 
	1)

	5.10 
	Kablar av höghållfast stål
	Dragbrotthållfasthet och ytbeläggning för trådar 

Beteckning och klass för kardeler 

Minsta brottlast och diameter för stållinor och kraven med hänsyn till rostskydd 
	Kravet anges under aktuell kod och rubrik.

	6.2 d) 
	Märkning och identifiering
	Ytor där märkningsmetoden inte påverkar utmattningshållfastheten 
	För utmattningsbelastade bärverksdelar får inte metod som kan ge upphov till anvisning användas, till exempel stämpling.

	6.2 
	Märkning och identifiering
	Fält där identifieringsmärkning inte tillåts eller fält som inte kommer att vara synliga efter färdigställande 
	För utmattningsbelastade bärverksdelar får inte metod som kan ge upphov till anvisning användas till exempel stämpling.

	6.5.4 b) 
	Kallformning – rostfritt

Hänvisningen i SS-EN 1090-2, Annex A, Tabell A.1 är felaktig. Rätt hänvisning är 6.5.4 c)
	Minsta bockningsradie för rostfria stålsorter som inte har föreskriven bockningsradie
	Minsta bockningsradie för plåtens insida ska vara minst 3 t.

	6.5.4 c)
	Kallformning – rostfritt

Hänvisningen i SS-EN 1090-2, Annex A, Tabell A.1 är felaktig. Rätt hänvisning är 6.5.4 d)
	Om de ingående produkterna ska förses med skyddsmembran innan formning
	1)

	6.6.1 
	Håldimensioner
	Särskilda dimensioner för rörelseskarvar 
	2)

	6.6.1 
	Håldimensioner
	Nominell håldiameter för varmslagna nitar 
	1)

	6.6.1 
	Håldimensioner
	Mått för försänkning 
	2)

	6.7 
	Urtag
	Områden där skarpa hörn för hål inte tillåts för tunnväggiga profiler och tunnplåt. Minsta tillåtna radie ska anges. 
	1)

	6.9 
	Hopsättning av delar till komponenter
	Särskilda krav, inklusive krav med hänsyn till utmattning, för förband till provisoriska delar 
	1)

	7.5.6 
	Svetsning, tillfälliga fästen
	Ytor där svetsning för provisoriska fästen inte tillåts 
	2)

	7.5.6 
	Svetsning, tillfälliga fästen
	Nyttjande av provisoriska fästen för EXC3 och EXC4 
	2)

	7.5.13 
	Slits- och pluggsvetsar
	Håldimensioner för slitssvetsar och pluggsvetsar 
	2)

	7.5.14.1 
	Punktsvetsar
	Minsta synliga dimensionen för punktsvetsar 
	1)

	7.5.15 
	Andra typer av svetsar
	Krav för andra typer av svetsar 
	1)

	7.5.17 
	Svetsutförande
	Krav för slipning på och bearbetning av den färdiga svetsytan 
	Se AMA Anläggning 10 GBD.1 underrubrik ”Slipning”.

	7.7.2 
	Svetsning av rostfritt
	Ytjämnhet för det svetspåverkade området för rostfria stål 
	1)

	7.6 
	Godkännande krav
	Eventuella tilläggskrav för svetsytans geometri och svetstvärsnittet 
	1)

	7.7.3 
	Svetsning av rostfria stål till andra stål
	Krav på svetsar vid hopsvetsning av olika rostfria stål eller andra metalliska material. 
	1)

	8.2.2 
	Skruv och mutter
	Minsta diameter för fästdon i tunnväggiga profiler och tunnplåt 


	I tunnplåtskonstruktioner där skivverkan utnyttjas ska gängande skruvar ha diameter minst 5,5 mm och blindnit i sidöverlapp ha diameter minst 4,8 mm.

	8.2.2
	Skruv och mutter
	Dimensioner för skruv i förband som överför skjuvkraft via skruvens ogängade del
	Skruvförband som överför skjuvkraft bör väljas så att gängutloppet slutar utanför godset. Gängutloppet får dock sluta upp till en tredjedel in i godset, dock max 5mm in i godset.

	8.2.4 
	Brickor
	Dimensioner och stålsort för plåtbrickor i förband med avlånga och överstora hål 


	För huvudbärverk gäller följande. 

Brickor av plåt minst 4 mm tjocka med normalstora hål ska användas vid förband med överstora hål.  Brickor av plåt minst 8 mm tjocka med normalstora hål ska användas vid avlånga hål. Plåtbrickorna redovisas på ritning och bör tillverkas av samma material som godset.

	8.2.4
	Brickor
	Dimensioner och stålsort för sneda brickor
	Brickor av plåt med minsta tjocklek 4 mm och med normalstora hål ska användas vid förband med sneda brickor.

De sneda plåtbrickorna redovisas på ritning och bör tillverkas av samma material som godset.

	8.4 
	Förbehandling av kontaktytor i friktionsförband
	Krav för kontaktytor i friktionsförband för rostfria stål 
	För kontaktytor i friktionsförband med rostfritt stål så ska samtliga krav specificeras på ritning (förbehandling, friktionskoefficient mm.)

	8.4 
	Förbehandling av kontaktytor i friktionsförband
	Area för kontaktyta i förspända förband 
	Förutsatt friktionskoefficient ska anges på ritning antingen numerisk eller som klaSS-ENligt tabell 8.2. Arean som betraktas som kontaktyta ska redovisas. Denna area ska behandlas så att förutsatt friktionskoefficient uppnås.

	8.8.4 
	Fästdon för överlappsskarvar
	Krav på fästdon i sidöverlapp då skivverkan utnyttjas 
	Om en plåt avses fungera som skiva ska förbandet betraktas som en konstruktionsdel och redovisas på ritning.

	8.9 
	Specialfästdon och infästningsmetoder
	Krav och eventuella erfordrade provningar för speciella fästdon och infästningsmetoder 
	1)

	8.9 
	Specialfästdon och infästningsmetoder
	Krav vid användning av injekteringsskruvar 
	Injekteringsskruvar får inte användas utan särskilt tillstånd från beställaren.

	9.4.1 
	Montage, referenssystem för uppmätning och utsättning
	Referenstemperatur vid utsättning och uppmätning av stålkonstruktionen 
	Förutsatt referenstemperatur ska anges på ritning. Vid uppmätning av färdig konstruktion ska aktuell temperatur redovisas. Vid inställning av lager ska diagram som visar en kurva över lagerinställning som funktion av aktuell temperatur vid tidpunkt för fixering av lager redovisas på ritning.

	9.5.5 
	Montage, undergjutning och tätning
	Metod för att täta runt fotplåtens kanter då fotplåten inte undergjuts 
	1)

	10.1 
	Ytbehandling
	Krav betingade av det aktuella beläggningssystemet 
	Kravet anges under aktuell kod och rubrik.

	10.2 
	Ytbehandling
	Förbehandling av ytor eller rostskyddets avsedda livslängd tillsammans med korrosivitetsklass 
	Fria kanter, hål, svetsar och ytor på konstruktionsdelar inklusive notchar

som ska ytbehandlas med rostskyddssystem eller rostskyddsbehandlas

genom metallisering ska bearbetas så att de uppfyller kraven för förbehandlingsgrad

P3 enligt SS-ISO 8501-3.

	10.3 
	Ytbehandling
	Vid behov, anvisningar med syfte att säkerställa att ytorna för obehandlat rosttrögt stål är visuellt acceptabla efter väderpåverkan 
	1)

	10.3 
	Ytbehandling
	Krav på ytbehandling mellan ej rosttröga och rosttröga stål 
	1)

	10.6 
	Ytbehandling, tätning
	Invändigt behandling om de inre utrymmena försluts genom tätsvetsning eller om de förses med invändig skyddsbehandling 
	Kravet anges under aktuell kod och rubrik.

	10.6 
	Ytbehandling, tätning
	Den tätningsmetod som avses att användas om ytorna mot de inre utrymmena genomborras av mekaniska fästdon 
	1)

	10.9 
	Ytbehandling
	Metod och omfattning för att reparera efter skärning eller svetsning 
	Se AMA Anläggning 10 GBD.1 underrubrik ”Återställande av skador på rostskyddsmålning”.

	10.10.2 
	Ytbehandling
	Metod, nivå och omfattning för rengöring av rostfria stål 
	1)

	11.1 
	Toleranser
	Tilläggsinformation med hänsyn till särskilda toleranser om dessa toleranser föreskrivs 
	Vid direkt sliperuppläggning gäller AMA Anläggning 10 GBD.11.

	11.3.1 
	Funktionstoleranser
	Vilket system för funktionstoleranser som ska användas 
	Funktionella toleranser enligt bilaga D.2 ska tillämpas.

	12.3 
	Kontroll av dimensioner på förtillverkade komponenter
	Läge och frekvens för mätning av komponenters geometriska mått 
	1)

	12.5.1 
	Kontroll av icke förspända skruvförband
	Krav på kontroll vid montage av isoleringssystem 
	1)

	12.5.2.1 
	Kontroll av ytor i friktionsförband
	Krav på kontroll och provning av förspända skruvar i förband av rostfritt stål 
	1)

	12.5.5.1 
	Kontroll av alternativa infästningsmetoder
	Krav på kontroll av förband med speciella fästdon eller speciella hopfogningsmetoder 
	1)

	12.7.1 
	Kontroll vid provmontage
	Krav på kontroll vid provmontage 
	1)

	12.7.3.4 
	Kontroll, provning och ändringar: montage
	Läge och frekvens på mätning vid inspektion av lägen för stålstommens förband 
	1)

	12.7.4 
	Kontroll, provning och ändringar: montage
	Tillåtna lastavvikelser om bärverksdelen ska monteras med en definierad last 
	1)

	F.1.2 
	Rostskydd
	Funktionskrav för rostskydd 
	Kravet anges under aktuell kod och rubrik.

	F.1.3 
	Rostskydd
	Funktionskrav för rostskydd
	Kravet anges under aktuell kod och rubrik.

	F.4 
	Rostskydd
	Omfattningen på de ytor som påverkas av förspänningen i förband som inte är friktionsförband 
	Kravet anges under aktuell kod och rubrik.

	F.6.3 
	Rostskydd
	Krav på att varmförzinkningsmetoden lämpar sig för kallformade profiler om varmförzinkningen avses att utföras efter profilering 
	1)

	F.6.3 
	Rostskydd
	Krav på kontroll eller intygande av att förarbetet är anpassat för delar som ska förzinkas
	Kravet anges under aktuell kod och rubrik.


1) Krav gällande i ett individuellt projekt kan anges.

2) Anges på arbetsritning.

Tabell A.2 – Lista på avsnitt där alternativ kan föreskrivas

Listan upptar punkter i vilka SS-EN 1090-2, Annex A, Tabell A.2 anger krav men där andra krav kan föreskrivas i projekt. Där annat inte anges ska kraven i SS-EN 1090-2 uppfyllas.

	Paragraf
	Ämne
	Alternativ
	TRV krav

	4.2.2 
	Kvalitetsplan
	Om en kvalitetsplan krävs för arbetsutförandet 
	En kvalitetsplan för arbetsutförandet ska tas fram.

	5.2 
	Identifikation, kontroll dokument och spårbarhet för ingående produkter
	Om det ska föreskrivas att varje enskild produkt ska ha spårbarhet. 
	De poster i Tabell 1 som har märkts med not c ska levereras med kontroll intyg 3.1

	5.3.1 
	Produkter av konstruktionsstål
	Om andra stålsorter än de som är förtecknade i tabell 2, 3 och 4 får/ska användas 
	Stål enligt SS-EN 1993‑1‑1 får användas.

	5.3.2 
	Produkter av konstruktionsstål
	Om andra tjocklekstoleranser gäller för plåt av konstruktionsstål 
	Toleransklass D enligt SS-EN 10029 får inte väljas.

	5.3.2 
	Produkter av konstruktionsstål
	Om andra tjocklekstoleranser än klass A ska användas för andra produkter av konstruktionsstål och rostfritt stål 
	

	5.3.3 
	Produkter av konstruktionsstål
	Om strängare krav ställs på ytbeskaffenhet för plåtar i EXC3 och EXC4 
	För konstruktioner som är utmattningsbelastade ska Klass B, subklass

3 enligt SS-EN 10163-2 tillämpas.

	5.3.3 b) 
	Produkter av konstruktionsstål
	Om diskontinuiteter såsom sprickor, skal (eng. shell) och sömmar (eng. seams) ska åtgärdas 
	Diskontinuiteter i plåtars ytor ska åtgärdas enligt klass B3 enligt 10163-2.

Diskontinuiteter i profilers ytor ska åtgärdas enligt klass D3 enligt 10163-3.

	5.3.3 
	Produkter av konstruktionsstål
	Om en dekorativ eller speciell ytfinish ska specificeras 
	1)

	5.3.4 
	Produkter av konstruktionsstål
	Om ytor intill tvärskott eller avstyvningar ska kontrolleras för inre diskontinuiteter 
	Anges på ritning av konstruktör.

	5.5 
	Förbrukningsmaterial för svetsning
	Om andra val än de som ges i tabell 6 ska användas 
	

	5.6.3 
	Skruvar, muttrar och brickor för icke förspända förband
	Om fästelement enligt SS-EN ISO 898-1 och SS-EN 20898-2 kan användas i förband av rostfritt stål enligt SS-EN 10088 
	

	5.6.4 
	Skruvar, muttrar och brickor för förspända förband
	Om rostfria skruvar kan användas i förspända skruvförband 
	1)

	5.6.7 
	Grundskruvar
	Om armeringsstål får användas för grundskruv och i så fall även armeringsstålets kvalitet 
	Armeringsstål får användas för grundskruvar. Armeringsstål  med kvalitet B500B eller B500BT med materialfodringar enligt SS-EN 10080 ska användas.

	5.6.8 
	Produkter för låsning av skruv i skruvförband
	Om skruven ska förses med låsning 
	Skruvar som inte förspänns ska förses med låsning.

	5.6.8 
	Produkter för låsning av skruv i skruvförband
	Om andra produkter än de som anges i standarden ska användas 
	1)

	6.2 
	Produkter för låsning av skruv i skruvförband
	Om andra krav gäller för nummerstämpling, stansade eller borrade markeringar 
	För utmattningsbelastade bärverksdelar får inte metod som kan ge upphov till anvisning användas, till exempel stämpling.

	6.2 
	Märkning och identifiering
	Om mjuk stämpling eller stämpling som ger liten spänningspåverkan tillåts 
	

	6.2 
	Märkning och identifiering
	Om mjuk stämpling eller stämpling som ger liten spänningspåverkan tillåts för rostfritt stål
	För utmattningsbelastade bärverksdelar får inte metod som kan ge upphov till anvisning användas, till exempel stämpling.

	6.4.4 
	Kapning
	Om de fria kanternas hårdhet ska anges för konstruktionsstål 
	De fria kanternas hårdhet ska uppfylla kraven enligt Tabell 10.



	6.4.4 
	Kapning
	Om andra krav gäller för kontroll en av resultatet vid kapningsförfarandet.
	

	6.5.4 b) 
	Kallformning
	Annan minsta bockningsradie för de angivna rostfria stålsorterna 
	

	6.5.4 d) 
	Kallformning
	Om andra förutsättningar gäller för kallbockning av cirkulära rör 
	

	6.6.1 tabell 11 a) 
	Håltagning
	Annat hålspel för runda hål i förband i torn- och mastkonstruktioner. 
	

	6.6.2 
	Håltagning
	Andra toleranser för håldiametern 
	1)

	6.6.3 
	Håltagning
	Om stansade hål ska brotschas för EXC1 och EXC2 
	

	6.6.3 
	Håltagning
	Andra anvisningar för avlånga hål 
	

	6.8 
	Kraftöverförande ytor med full anliggning
	Om kraftöverförande ytor med full anliggning specificeras 
	Kraftöverförande ytor med full anliggning tillåts. Anges på ritning av konstruktör.

	6.10 
	Monterings kontroll
	Om och i vilken omfattning kontroll montage ska utföras 
	1)

	7.3 
	Svetsmetod
	Om en annan svetsmetod uttryckligt tillåts 
	

	7.4.1.1 
	Häftsvetsar
	Om speciella förutsättningar krävs för häftsvetsars utförande 
	Häftsvetsar ska ingå i WPS.

	7.4.1.2 b) 1) 
	Krav på svetsmetod
	Om slagprovningar krävs 
	Slagprovning ska ingå vid framtagande av WPS.

	7.4.1.4 
	Giltighet av svetsproceduren
	Om metodprov krävs för svetsning 
	Metodprov enligt relevant standard krävs för svetsning.

	7.5.4 
	Svetsutförande
	Om andra anvisningar för svetsning av rörprofiler gäller än de som ges i bilaga E 
	

	7.5.6 
	Svetsutförande
	Om kapning och mejsling tillåts vid demontering av temporära svetsstöd i EXC3 och EXC4 
	

	7.5.8.2 
	Svetsutförande
	Om kälsvets som slutar vid änden eller kanten av tunnväggiga delar inte behöver dras med fullt mått runt hörnet 
	

	7.5.9.1 
	Svetsutförande
	Om start- och/eller avslutningsplåtar behövs för EXC2 
	

	7.5.9.1 
	Svetsutförande
	Om en svets behöver efterbehandlas så att den blir slät 
	Stumsvets på ytor som ska passera över lanseringslager eller dyl. ska slipas släta.

	7.5.9.2 
	Svetsutförande
	Om kvarsittande rotstöd inte tillåts för ensidiga stumsvetsar 
	Kvarsittande rotstöd  tillåts inte för ensidiga stumsvetsar.

	7.5.9.2 
	Svetsutförande
	Om efterbehandling med lipning av ensidiga stumsvetsar utan rotstöd tillåts för skarvar mellan rörprofiler 
	

	7.5.13 
	Svetsutförande
	Om pluggsvets tillåts utan att slitssvets har utförts 
	

	7.5.14.1 
	Svetsutförande
	Om svetsbrickor tillåts för rostfria stål 
	

	7.7.1 
	Svetsning av rostfritt
	Andra metoder än kontaktpyrometer för att mäta temperatur 
	

	7.7.2 
	Svetsning av rostfritt
	Om den färgade oxidfilmen som uppkommer vid svetsning ska tas bort på rostfria stål 
	Den färgade oxidfilmen som uppkommer vid svetsning ska tas bort på rostfria stål

	7.7.2 
	Svetsning av rostfritt
	Om slaggen från svetsningen inte behöver avlägsnas 
	

	7.7.2 
	Svetsning av rostfritt
	Om rotstöd av koppar tillåts för rostfritt stål 
	

	8.2.1 
	Skruvförband
	Om andra åtgärder än förspänning ska användas för att säkra muttrarna 
	Kravet anges under aktuell kod och rubrik.

	8.2.1 
	Skruvförband
	Om skruv och mutter får svetsas 
	Skruvar och muttrar får inte svetsas om de inte är speciellt utformade för att svetsas till exempel svetsmuttrar enligt SS-EN ISO 21670 eller svetsbultar.

	8.2.2 
	Skruvar
	Om mindre skruvdimensioner än M12 tillåts för stålkonstruktioner 
	Mindre skruvdimensioner än M12 tillåts för stålkonstruktioner som inte ingår i huvudbärverk.

	8.2.4 
	Brickor
	Om brickor krävs för icke förspända förband 
	Kravet anges under aktuell kod och rubrik.

	8.3 
	Åtdragning av skruvförband utan förspänning
	Om full anliggning krävs (se 6.8) 
	Kravet anges under aktuell kod och rubrik.

	8.5.1 
	Åtdragning av skruvförband med förspänning
	Annat nominellt minsta värde på förspänningskraft tillsammans med relevant skruv, mutter och bricka samt åtdragningsmetod, åtdragningsparametrar och kontrollkrav. 
	

	8.5.1 
	Åtdragning av skruvförband med förspänning
	Om där är några begränsningar i användandet av de åtdragningsmetoder som anges i tabell 20. 
	Momentmetoden (torque method) får inte användas.

	8.5.1 
	Åtdragning av skruvförband med förspänning
	Om kalibrering med momentmetoden enligt bilaga H tillåts 
	

	8.5.1 
	Åtdragning av skruvförband med förspänning
	Om åtgärder ska tas för att kompensera för efterföljande för kryp- och relaxations förluster i förspänningskraft 
	1)

	8.5.4 a) 
	Åtdragning av skruvförband med förspänning
	Om andra värden än Mr,1 = 0,13 d Fp,C ska användas 
	

	8.5.4 
	Åtdragning av skruvförband med förspänning
	Om andra värden än de som ges i tabell 21 ska användas 
	

	8.5.5 
	Åtdragning av skruvförband med förspänning
	Om det första åtdragningsförfarandet för HRC-skruvar ska repeteras 
	Det första åtdragningsförfarandet för HRC-skruvar ska repeteras så ofta som det behövs.

	8.6 
	Skruvar i passförband
	Om skruvens gänglängd (inklusive gängutloppet) i passförband får överstiga 1/3 av plåttjockleken 
	

	8.7.2 
	Varmslagna nitar
	Om det för försänkta nitar ska föreskrivas att utsidan på nitens huvud ska vara jämns med den yttre plåten.
	

	8.7.3 
	Varmslagna nitar
	Om den yttre plåtens utsida ska vara fri från intryckningar av nitningsmaskinen
	

	8.8.2 
	Fästdon för tunnplåtskomponenter
	Om fästdonen för tunnplåt kan monteras på andra delar än i profilbotten 
	

	9.5.3 
	Montage: upplag, förankring och lager
	Om kompensationer för sättningar i upplag inte tillåts 
	

	9.5.4 
	Montage, tillfälliga stöd
	Om justermuttrar på grundskruvar under fotplåt ska tas bort 
	

	9.5.4 
	Montage, tillfälliga stöd
	Om passplåtar eller distanser får placeras så att de inte omsluts helt av undergjutningen 
	

	9.5.4 
	Montage, tillfälliga stöd
	Om passplåtar eller distanser får användas för undergjutning för brokonstruktioner 
	

	9.5.5 
	Montage, undergjutning och tätning
	Om ståldetaljer, lager och betongytor ska behandlas innan undergjutning eller injektering 
	

	9.6.5.2 
	Montage, tillfälliga stöd
	Om stagningen vid uppförande av höga byggnader ska avlastas allt eftersom byggandet fortskrider 
	1)

	9.6.5.3 
	Montage, tillfälliga stöd
	Om annat material än stålplåt får användas till passplåtar 
	

	10.1 
	Montage, tillfälliga stöd
	Om korrosionsskydd krävs 
	Kravet anges under aktuell kod och rubrik.

	10.2 
	Montage, undergjutning och tätning
	Om krav ställs på ytbehandling av rostfritt stål 
	1)

	10.5 
	Montage, tillfälliga stöd
	Om hål för invändiga utrymmen ska tätas efter förzinkning, och om så är fallet, med vad 
	1)

	10.6 
	Montage, tillfälliga stöd
	Om de svetsdefekter som tillåts av svetsplanen behöver tätas med lämpligt tätningsmaterial 
	

	10.6 
	Montage, tillfälliga stöd
	Om synings kontroll är tillräckligt för tätsvetsar 
	Slutna stålkonstruktioner mes slutna fack täthetsprovas enligt AMA Anläggning 10 GBD.11212

	10.7 
	Montage, undergjutning och tätning
	Om särskilda krav ställs på den beläggning som är i kontakt med betong 
	Kravet anges under aktuell kod och rubrik.

	10.8 
	Ytbehandling
	Om tätningsytor och ytor under brickor inte behöver behandlas 
	

	10.8 
	Ytbehandling
	Om skruvförband och anslutande ytor inte behöver utföras med samma korrosionsskydd som gäller för stålkonstruktionen i övrigt 
	

	10.9 
	Ytbehandling
	Om skurna kanter och intilliggande ytor ska efterbehandlas med kompletterande skyddsbehandling 
	Se AMA Anläggning 10 GBD.1 underrubrik ”Återställande av skador på rostskyddsmålning”.

	11.2.3.5 
	Väsentliga toleranser
	Om passplåtar inte får användas för att reducera anliggningsglapp i skarvförband 
	1)

	11.3.3 
	Funktionella toleranser
	Om alternativa toleranskrav ska tillämpas. 
	

	12.2.1 
	Kontroll, provning och ändringar: ingående produkter
	Om det ska ställas specifika provningskrav för ingående produkter
	1)

	12.3 
	Kontroll, provning och ändringar: tillverkning: kontroll av geometriska mått
	Andra metoder för att åtgärda skador av lokala bucklor i rörprofilers yta 
	1)

	12.4.2.2 
	Kontroll, provning och ändringar: kontroll omfattning för svetsning
	Om oförstörande provning även krävs för EXC1 
	

	12.4.2.2 
	Kontroll, provning och ändringar: kontroll omfattning för svetsning
	Om särskilda förband ska väljas ut för kontroll samt omfattning och kontroll metod 
	Omfattning av OFP ska ske enligt Tabell 24 med följande ändringar

Stumsvets i huvudkonstruktion ska ha en kontroll omfattning motsvarande EXC4. Kälsvets ska för EXC3 och EXC4 ha en kontroll omfattning 25%. För stumsvetsar gäller att radiografering ska väljas för plåtar upp t.o.m. 40 mm, om inte annat anges i OTB.

 

	12.4.4 
	Kontroll, provning och ändringar: produktions kontroll vid svetsning
	Om tillverkningsprovning krävs för EXC3 och EXC4 
	Tillverkningsprovning ska utföras för EXC3 och EXC4

	12.5.2.3 
	Kontroll, provning och ändringar: skruvförband
	Annan kontroll metod än den sekventiella metod som ges i bilaga M 
	

	12.5.2.3 
	Kontroll, provning och ändringar: skruvförband
	Om kontroll av att skruven inte har utsatts av för stor förspänningskraft krävs 
	

	12.7.3.1 
	Kontroll, provning och ändringar: montage
	Om krav ställs på dokumentation av mått vid godkännande kontroll av bärverket för EXC3 och EXC4 
	1)

	12.7.3.4 
	Kontroll, provning och ändringar: montage
	Annan omfattning av mätning vid inspektionen av knutpunkternas geometriska lägen 
	1)

	12.7.3.4 
	Kontroll, provning och ändringar: montage
	Andra förutsättningar än konstruktionens egentyngd vid mätning 
	1)

	F.2.2 
	Rostskydd,ytbehandling
	Andra krav än SS-EN ISO 8501 och SS-EN ISO 1461 på förbehandling för kolstål 
	Konstruktionsdelar med längre livslängd än varmförzinkningens ska ha en förbehandlingsgrad P3 för kanter enligt SS-ISO 8501-3 (kanter ska vara rundade med en radie inte mindre än 2 mm). För övrigt gäller förbehandlingsgrad P2 enligt SS-ISO 8501-3. Med varmförzinkningens livslängd avses medelvärdet i det intervall som finns för varje skikttjocklek i SS-EN ISO 14713, figur1. 

För rostskyddssystem med varmförzinkning som grund gäller förbehandlingsgrad P3 enligt SS-ISO 8501-3.

	F.5 
	Rostskydd
	Om de ingjutna delarna av grundskruvar ska rostskyddbehandlas 
	

	F.7.3 
	Rostskydd
	Om referensytor inte behöver specificeras för korrosionsskyddssystem i korrosivitetsklasserna C3 till C5 och Im1 till Im3 
	Referensytor behöver inte specificeras.

	F.7.4 
	Rostskydd
	Om syning av förzinkade komponenter inte behöver utföras efter att de har förzinkats 
	


1) Krav gällande i ett individuellt projekt kan anges.

2) Anges på arbetsritning.

BILAGA TRv GBE/1. SS- EN 1090-3
Tabell A.1 – Lista på avsnitt med ämnen som kräver tilläggsinformation

Listan upptar punkter i vilka SS-EN 1090-3, Annex A, Tabell A.1 anger krav men där andra krav kan föreskrivas i projekt. Där annat inte anges ska kraven i SS-EN 1090-3 uppfyllas.

! 
Ange i förekommande fall krav för de i Tabell A.1 med fotnot 1) markerade fallen.

	Paragraf
	Ämne
	Tilläggsinformation
	TRV krav

	4.1.2
	Utförandeklass
	Utförandeklass(er) som ska tillämpas
	2)

	4.2.2
	Kontrollplan
	Om en kontrollplan för utförandet krävs
	En kontrollplan för arbetsutförandet ska tas fram av entreprenören.

	5.1
	Ingående produkter
	De ingående produkter som ska användas
	1)

	5.3
	Grundmaterial
	Krav på provning av gjutna delar
	Vägledning ges i SS‑EN 1999‑1‑1, bilaga C.3.

	5.5
	Svetsmaterial
	Kombination av grundmaterial och svetsmaterial
	Väljs enligt SS‑EN 1999‑1‑1, 8.6.

	5.6.1
	Skruvar, muttrar och brickor
	Skruvförbandstyper, produktstandarder, materialklasser och eventuellt andra krav, till exempel ytbehandling
	2)

	5.7
	Lim
	Krav på limmets kort- och långtidsegenskaper
	Vägledning ges i SS‑EN 1999‑1‑1, bilaga M.

	6.4
	Skärning
	Om skarpa kanter ska avrundas av tekniska skäl
	2)

	6.6
	Hål för fästelement
	Hålstorlekar (hålspel)
	2)

	
	
	Mått på eventuell försänkning av skruvar
	2)

	
	
	Mått på eventuell försänkning av nitar
	2)

	
	
	Längd på eventuella avlånga hål
	2)

	6.9
	Montering
	Om en fullständig monteringskontroll erfordras
	1)

	7.5.1
	Svetsning
	Svetskrav om andra svetsmetoder än i 7.3 används
	1)

	7.5.5
	Tillfälliga fästen
	Om svetsning av tillfälliga fästen är tillåten
	2)

	
	
	Ställen där tillfälliga fästen inte får förekomma
	2)

	7.5.9
	Slits- och pluggsvets
	Mått på hål för slits- och pluggsvets
	2)

	7.5.10
	Andra svetsmetoder
	Krav på andra svetsmetoder, till exempel punkt- och bultsvetsning
	1)

	8.1.3
	Ytbehandling av kontaktytor vid friktionsförband
	Omfattning av ytbehandling av kontaktytor vid friktionsförband
	Förutsatt friktionskoefficient ska anges på ritning. Arean som betraktas som kontaktyta ska redovisas.

	8.2.6
	Brickor
	Användning av normala och stora brickor
	2)

	8.6
	Limförband
	Metod för utförande av limförband
	1)

	
	
	Krav på kontroll, omfattning av provning och acceptanskriterier
	1)

	10.3.1
	Skydd av kontaktytor och fästelement
	Typ och omfattning av ytskydd (ytor och kontaktytor)
	1)

	11.1
	Toleranstyper
	Eventuella särskilda toleranser
	2)

	11.2.3
	Skalkonstruktioner

Hänvisningen i SS-EN 1090-3, Annex A, Tabell A.1 är felaktig. Rätt hänvisning är 11.2.2.5.
	Toleransklass för skalkonstruktioner
	2)

	12.3.2
	Kontroll av dimensioner på förtillverkade komponenter
	Läge och omfattning av komponenters geometriska mått
	1)

	12.4.3.1
	Kontrollplan för svetsning
	Minsta omfattning av kontroll och krav på svetsförband
	En kontrollplan för arbetsutförandet ska tas fram av entreprenören.

	12.4.4.1
	Acceptanskriterier för svets
	Kvalitetskrav för svetsförband vid lasttyp SC1
	1)

	12.4.4.2
	
	Kvalitetskrav för svetsförband vid lasttyp SC2
	1)

	12.5.1
	Skruvförband
	Krav på kontroll av (ur korrosionssynpunkt) isolerade förband 
	1)

	12.5.2.3
	Friktionsförband
	Kontroll av friktionsförband
	1)


1) Krav gällande i ett individuellt projekt kan anges.

2) Anges på arbetsritning.

Tabell A.2 – Lista på avsnitt där alternativ kan föreskrivas

Listan upptar punkter i vilka SS-EN 1090-3, Annex A, Tabell A.2 anger krav men där andra krav kan föreskrivas i projekt. Där annat inte anges ska kraven i SS-EN 1090-3 uppfyllas.

	Paragraf
	Ämne
	Alternativ
	TRV krav

	4.2.1
	Dokumentation av kontroll
	Om en kontrollplan krävs vid utförandeklass EXC2
	En kontrollplan för arbetsutförandet ska tas fram av entreprenören.

	5.6.1
	Skruvar, muttrar och plana brickor
	Om ytbehandling av mekaniska fästelement är föreskriven
	

	6.6
	Hål för fästelement
	Om avlägsnande av grader kring hål borrade i sammansatta delar är nödvändig 
	

	7.5.8
	Stumsvets
	Om start- och stopplåtar ska användas vid utförandeklass EXC2
	

	8.2.5
	Muttrar
	Om anordning för låsning av muttrar krävs 
	

	8.3.1
	Skruvförband
	Om anordning för låsning krävs 
	

	8.3.2
	Friktionsförband
	Åtdragningssätt vid förspända friktionsförband
	

	10.3.2
	Kontaktytor mellan aluminium och aluminium eller plast
	Korrosionsskydd på aluminiumytor vid kontakt med aluminium eller plast
	

	10.3.3
	Kontaktytor mellan aluminium och stål eller trä
	Korrosionsskydd på aluminiumytor vid kontakt med stål eller trä
	

	10.3.4
	Kontaktytor mellan aluminium och betong, tegel eller gips
	Korrosionsskydd på aluminiumytor vid kontakt med betong, tegel eller gips
	

	10.3.5
	Fästelement
	Tätningsåtgärder för fästelement
	

	11.2.3.3.2
	Fullständig anliggning

Hänvisningen i SS-EN 1090-3, Annex A, Tabell A.2 är felaktig. Rätt hänvisning är 11.2.3.3.3.
	Om mellanlägg tillåts hållas på plats genom svetsning
	

	12.4.1
	Kontrollstadier
	Om kontroll av passning före svetsning erfordras
	

	12.4.3.1
	Kontroll av svetsar
	Om Tilläggskontroll och andra kontrollmetoder för svetsar erfordras
	

	
	
	Om tilläggskrav för att bestämma minsta kontroll omfattning erfordras
	

	12.4.3.2
	Kontroll av svetsar
	Om förstörande provning ska utföras
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